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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1. DSCS'NIN GENEL HATLARI
1-1 DSCS

Oriilen iiriiniin boyutu, calisma ortamina (sicaklik ve nem) ve aymi 6rgii verileri kullanilarak uzun bir siire boyunca iiretim

yapiliyorsa iplik tiirii ve iplik patronu gibi 6rgii parametrelerine bagli olarak degisiklik gosterebilir.

DSCS (Dijital Ilmek Kontrol Sistemi), ilmekleri otomatik olarak ayarlamak suretiyle riilen iiriin veya yon basina kullanilan 6rgii

ipligi miktarini sabitler.
DSCS, ilmek verilerini kullanmak yerine may uzunlugu verilerini kullanir.

1 mayin uzunlugu, may uzunlugu verilerine gore belirlenirken ayar ¢eligi konumu, ilmek verilerine gére belirlenir. Orgii makinesinin

calisma ekraninda DSCS moduna gecerken ayar ¢eligi, otomatik olarak may uzunluguna gére ayarlanir.

1 mayin uzunlugu

DSCS

DSCS'nin yan g¢ardak unitesi

(1) DSCS, kullanilan iplik
. = miktarini dlger.

(R

<

(2) Kullanilan iplik ve may (3) Ayar geliginin konumunu

uzunlugu verilerini kiyaslar. > ayarlar.
& ST 8\




1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-2 ilmek ayar verisi

DSCS, 6n ayarli ve mevcut may uzunlugu arasindaki fark 7%] olacak sekilde ayar geliklerinin konumunu ayarlar. Bu ayarin
yapilmasi i¢in gerekli veriler kontrollerde saklanir. Veriler, "ilmek ayar verisi" olarak adlandirilir.

[Imek ayar verileri ekranda goriintiilenemez.
On ayarl1 ve mevcut may uzunlugu arasindaki fark T%1'i asarsa ilmek ayar verileri, s6z konusu fark =%l olarak sekilde otomatik

olarak ayarlama yapar.

ilmek verileri ve may uzunlugu verileri

ilmek verileri kullanilarak 6rme

4
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N—1 Ayar celigi hareket aralig1

Oriilen iiriiniin tusesi, ancak deneme yanilma yéntemiyle ve

sezgisel olarak ayarlanabilir.

DSCS kullanilarak 6rme

473'&

Ayar celigi

konumunun

ayarlanmasi

DSCS, kullanilan iplik miktarini dlger ve sabit bir may uzunlugu elde etmek

agisindan ayar ¢eliklerinin konumlarini otomatik olarak ayarlar.




1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-3 DSCS'nin yan c¢ardak unitesi

DSCS'nin yan ¢ardak {initesi, bir enkoder, iplik besleme makarasi, iplik agis1 kontrol kolu, vb ile donatilmigtir.

DSCS'yi kullanmak i¢in 6rgiide kullanilacak ipligi enkoder ve iplik besleme makarasi iizerinden besleyin. Tarak ipini (SSUPY)
beslemeyin ve igneye gecirilmis ipligi cekmeyin.
1-3-1 Ipligin enkoder iizerinden beslenmesi

Orgii ipligini, enkodere sabitlemek icin jigden gecirin.

L
o

J
[

o PO
///
@)

\ | \
Jigden gecen iplik Enkoder Jigden gecen iplik Enkoder

1-3-2 Iplik besleme makarasi iizerindeki ipin sarilmasi

Ipligi, iplik besleme makarasina sagda gosterildigi sekilde sarin.

Makaranin sag tarafindan baglamak kosuluyla arkadan 6ne dogru sarin.

SC18 gostergesi

Ustteki makaranin sag
tarafindan baglamak kosuluyla
arkadan 6ne dogru sarin.
Alttaki makaranin sol
tarafindan baglamak kosuluyla
arkadan 6ne dogru sarin.

Ust ve alt makaralar arasindaki

mini gergi diskini ayarlayn.

Mini gergi diski, alt makaradaki gevsek
ipligi ortadan kaldirmak i¢in gerekli

ayarlamalar1 yapar.
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1-3-3 iplik acis1 kontrol kolu

Iplik ile enkoder arasindaki temas yiizeyini genisletmek icin iplik ac1s1 kontrol kolunu indirin.

Asagidaki durumlarda kullanin:

. Bir yonde ¢esitli iplik miktarlar1 kullanilarak hazirlanan desenler.

Jakarli desen, On ve arka igne yataklar1 arasindaki uzamanin sabit olmamasi halinde olusan desenler, eksik desenler, vb.

. Kaygan iplik.

. Orme islemi sirasinda farkli gerilimlere sahip ipliklerin kullanilmast

iplik acisi kontrol kolu

iplik agisi kontrol kolunun kullanilmadigi durumlar

Tarak ipi

/

iplik agisi kontrol kolunun kullaniimasi

SC18 gost i i
gostergesi iplik acisi kontrol kolu

SC18 gostergesi

Tarak ipi

Ipligi, yukarida gosterilen sekilde besledikten sonra iplik agis1 kontrol kolunu indirin.

Tarak ipi

SC18 gostergesi

Tarak ipi
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1-3-4 iplik geriliminin ayarlanmasi

Iplik, bir mekik i¢in hem sag hem de sol yan cardaktan besleniyorsa sag ve sol gerilimlerin birbirlerine esit olabilmeleri icin iplik
gerilimini ayarladiginizdan emin olun. Asagidaki ¢izime bakarak iistteki gerilim ekipmanin igindeki iplige bir agirlik (denge agirligi)
asin. Iplik kayganhigini kaybedene kadar gergi diskini sikin. (Bir sonraki sayfaya bakin.)

Gergi diskini dogru bir sekilde ayarlamak i¢in ipligi, patrondan hafif¢ce serbest birakin.

~__ Ayarkadrani
Agirlik (Denge agirligi)

— Gergi diski

© DIKKAT

Gergi diski tizerinde iplik tozu ya da parafin bulunuyorsa dogru iplik gerilimi elde edilemez. Gergi diskinin daima

temiz oldugundan emin olun.

Tarak ipliginin gerilimi (SSUPY)

Hafif bir gerilim yaratmak i¢in ayarlaym.
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Rib ve zemin ipligi gerilimleri [iplik besleme makarasi kullanilarak]

1. Ipligi, sol yan cardaktan beslemek icin (tek ip alma)

Blyiik (8g)

@ ya da daha 1 So

fazla
Buyk (8g)

ya da daha © -
tazla Kuagik (3g)
yada
Buyik (8g) @
daha fazla
Biiyiik (8g)

Rib ve zemin ipligi gerilimleri [iplik besleme makarasi kullaniimaksizin]

Iplik gerilimini, 3 gram ya da daha fazla olacak sekilde ayarlayin (agirlik: kiigiik)
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1-4 DSCS kullanilarak gergeklestirilen islem akigi

Sekil verme iiriinlerinin olusturulmasina iligkin prosediir asagida tanimlanmagtir.

1) Test pargasi orgiisii

Kullanilacak malzemeye karar verdikten sonra seg¢tiginiz malzemeye iligkin ilmek ayar verilerini elde etmek {izere test pargasi 6rme

islemini gergeklestirin. (Ayrintilar igin bkz. “1-7-1 Test parcast” / Sayfa 17.)

———— Test pargasi

2) Ornek kumasin olusturulmasi

Test parcasi igleminden elde edilen ilmek ayar verilerini kullanarak gesitli may uzunluklarina sahip 6rnek kumasi olugturmak

suretiyle malzemeye uygun may uzunlugunu tespit edin.

> 5 0rnek kumas seviyesi




1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

3) Orijinal gizimin olusturulmasi ve otomatik islem

SDS'yi kullanarak orijinal ¢izimi olustururken otomatik iglemi kullanarak 6rgii verilerini olusturun.

4) Ornek orgii

Otomatik islem vasitasiyla elde edilen 6rgii verilerini kullanarak 6rnek 6rme islemini gerceklestirin.

s g z.z-;!!!l!l‘
=

LRV 00000 20X

5) Uretim
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1-5 Caligsma ekraninin ayarlanmasina iligkin igslem akisi

1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

DSCS'nin ¢alisma ekranlarinin ayarlanmasina iligkin prosediir asagida verilmistir.

1) FILE OPERATION (DOSYA) Ekrani

Orgii verilerini okuyun (***.000).

2) DSCS ekranlarinin agilmasi

DSCS iizerindeki tiim DCSC ekranlarini teker teker agin.

ORME AYARLAR] DSCS
DSC 8 ILMEK AYARI MOD  wA0TRIE

SIRA

CEKIM DEGERLE DGSKN AYR ADIMFARK ILMEK CEVRIMI
MEKIK AYARI HIZ

TLMEK DEGIKN ILM FAR
BYBRCMENUSU) MEKIK POZI

IF MAKARA YER ORNEX KUMAS
KONTROL ENINE DESEN DRG
BOYUNA TEKRER IDART BILGIL ORNEKLE KRRSIL IPLIK HESRBI
DESEN ILMEK AYA DGS. AY. ADM FRK

MEKIK BDRES.

[ =9 0Ky [ =Y DUZENLE

@ DIKKAT

Okl

DSCS moduna gegerken ilmek verileri kullanilmaz. Buna bagl olarak, LOOP (MAY) ekraninda sabit rib verileri igin

kullanilacak olan may uzunlugu numaralarini girdiginizden ve kontrol ettiginizden emin olun.

3) LOOP (MAY) Ekranlari ILMEK 1

Kullanilacak may uzunlugu i¢in gerekli degeri girin (birim: mm). BNTN OA

May uzunlugu verileri DSCS ekranlarinda DSCS moduna gegildiginde kullanilir. =

4) YARN MEASUREMENT (MEKIK-ENKODER AYAR) Ekrani
IPLIK OLCUMU

IPL. HATA
BUT. ILME BY

Mekik bilgilerini ve iplik hatasini, vb. ayarlayin.

SOL KODLAY
TRST

]
Fa
S
4

11

0

o

C=Tn
sl 52

oo
oo
oo
oo

rocmomoe oo m O
SooES  ooCoe
oSS SoSoo b
rocomomoe Donoemn O X
SooES oo e
SooES oo

P
P
pEaT

S

o

10, 0%
ACIK

Sha IPL DUZ, 0%
TESI.

2
BOTH BOTH
—— 0
O
0
m

O~JTMT
|
|
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5) LOOP ROUTINE (TEST PARCASI) Ekrani

Kullanilacak may uzunlugu grubunu g6z oniinde bulundurarak LOOP ROUTINE (TEST PARCASI) 1-3 ekranlarini ayarlayin.

EXEC'e gegtiginizde test pargasi islemi, tiriinler driillmeye baglanmadan 6nce gergeklestirilecektir.

[LMEK CEMRIMI ILMEK CEMRIMI 1 1~10)
ILM BNTN 131 CEKIM SP BNTN [x1
MOD BAGIMSTZ TEL B.40 1260 2 @ 5 0 O
LAST 6001160 2 _ R 0 0
GENTSLIK 1 8 O {IGNE) R TIP LAST
EfFN-D 8 R EYN-D:N-DEZ R
GEMSER AYRRCTEK PLITUM 6,80 {mm) ==8_- == = &
HALF GRUGE ORGU 13. 00 Cmm) = ®_ _ - - @_
GEWSEK TLMEKCRIB) 6. 10 Cmm) _—- ®_ _ - - @ _
HALF GRUGE ORGU 1160 Gmm) — = g = Em gy T
== - == = §_
== M= == = &=
== = == = &=
== M- == [= W=
_C v L A v

6) Y. CARR. POS. (MEKIiK POZiSYONU), TAKEDOWN (GEKIiM), YARN ADJ (iPLIK AYAR) ekranlarindaki

ayarlamalarin yapilmasi

MEKIK POZIYONU CEKIMLER CEKIMLER YRD/
--1 PARCA--  --2 PARCA-- <1 » IGNE  BILGI  TARRK TARAK YRD
RAY L R L R MIN MAKS MIN MAKS

: . : . 11 a8 30 30 100 80 0
g mpim Spem g 2 1 b » 50 100 80 0
: : : 3 151 35 50 100 80 O

CO~JTTTS LN
=
bl

|
i
|
i
|
|
|
|
|
i
|
|

- A ¥ v - A <« ¥ TAKEDOWN

MEKIK BYARI ORTAK TA

1
DUG KLRS O
PIM KALK
(==§]---=§2-= -=52-=--61-=>  TUM

T 320 #3240 320 320 o
24240 4240 +24.0 4240 . _
304160 +16.0 +16.0 +16.0 - _
4 +8.0 +3.0 +8.0 +8.0 ___._
5 P20 FE0 FHEO0 IR0 cone
B +20.0 +20.0 42000 42000 ___. _
T80 +28.0 4280 4280 ___. _
8 4360 +3B.0 +16.0 4R9.0 ___. _
- A ¥ EKREN
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1-6 May uzunlugunun tanimi

1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-6-1 May uzunlugunun ayarlanmasi

May uzunlugu verisi i¢in 1 mayin uzunlugunu girin.

Tek plaka orgii

1 may uzunlugu olarak 1 igne mayinin uzunlugunu girin.

Rib orgii

1 may uzunlugu olarak ayarlanacak 1 may uzunlugu degeri degisiklik gosterir. 2 farkli ayar bulunmaktadir: fazla ipligi hari¢ tutma

(uzatma) ve fazla ipligi dahil etme (uzatma).

Fazla ipligi hari¢ tutma (Uzatma)

Fazla iplik

- ~(Uzatma)

(uzatma).

411 Forr ol Lo 1 1
UHUITUIICT, TdZTa TPITR U ZUITTU S Ut TIiesaplal

1-6-2 May uzunlugu grubu

Fazla ipligi dahil etme (Uzatma)

maz (uzatma).

May uzunluklari, 1 ila 120 arasinda degisebilmektedir ve may uzunlugu gruplarinin araliklari asagida verilmistir.

iimek ayar verisi

iimek ayar verisi giincellenir/giincellenmez.

May uzunlugu grubu|Alt grup May uzunlugu no. mevcuttur/mevcut Ornekleme
dedildi Kontrol modu '
egildir. karsilastirma modu
a May uzunlugu numaralari 1-10 Gincel
May uzunlugu grubu b May uzunlugu numaralari 71-80 M ) Gilncel
evcu
1 c May uzunlugu numaralari 81-90 Guncellenmez
d May uzunlugu numaralari 111-120 Guncellenmez
a May uzunlugu numaralari 11-20 Guncel
May uzunlugu grubu b May uzunlugu numaralari 91-100 Mevcut Guncel
2 Glincellenmez
c May uzunlugu numaralari 101-110
May uzunlugu May uzunlugu numaralari 41-60
grubu 3a .
May uzunlugu Mevcut Gincel
qrubu 3b May uzunlugu numaralari 61-70
May uzunlugu May uzunlugu numaralari 21-40 Mevcut degil
grubu 4

1-3 numaralt may uzunlugu gruplari, ilmek ayar verileri kullanilarak oriiliir.

1-3 numarali may uzunlugu gruplari alt gruplara ayrilmistir ve her birinde farkl: ilmek ayar verileri kullanilir. Buna bagli olarak bu

makinede 9 farkli ilmek ayar verisi bulunmaktadir.

1d numarali may uzunlugu grubu, test pargasi iglemi sirasinda olusturulan ilmek ayar verilerini kullanir ve tiriinlerin driilmesi

sirasinda giincellenmez.

4 numarali may uzunlugu grubu, ilmek ayar verisi olusturmaz ve sabit bir ilmek degeri kullanarak 6rgii islemini gergeklestirir.

(Ayrintil1 bilgi i¢in sayfa 51'deki "3-1 May uzunlugu referansi” baslig1 altindaki tek plaka degerine bakin.)

Kontrol modunda 3 numarali may uzunlugu grubu kullanilmaz.
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

Gruplarin her birinde may uzunlugunun ayarlanmasi

Ayarlanacak may uzunlugu degeri, may uzunlugu grubuna gore degisiklik gosterir.

May uzunlugu grubu 1 May uzunlugu grubundan bagimsiz

May uzunlugu grubu 2 olarak tek plaka i¢cin may uzunlugunu
May uzunlugu grubu 3 solda gosterildigi sekilde ayarlayin.
May uzunlugu grubu 4

May uzunlugu grubu 1 Kontroller, 6n ve arka yataklar

May uzunlugu grubu 3a arasindaki uzama miktarini otomatik
May uzunlugu grubu 4 olarak hesaplar. Buna bagli olarak,
may uzunlugu degeri fazla ipligi

(uzatma) harig tutar.

Fazla iplik
(Uzatma)

May uzunlugu grubu 2 Kontroller, 6n ve arka yataklar

May uzunlugu grubu 3b arasindaki uzama miktarini
hesaplamaz Buna bagli olarak, may
uzunlugu degeri fazla ipligi (uzatma)

dahil eder.

3a numaralt may uzunlugu grubu ile 3b numarali may uzunlugu grubu farkli may uzunlugu ayarlarina sahiptir.
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-6-3 Rib orme i¢in fazla ipligin hari¢ tutulmasi ve dahil edilmesi (uzatma)

1'inci, 2'inci ve 3'lincii katmanlarda asagida gosterildigi sekilde farkli uzamalarin gergeklesmesi halinde enkoder tarafindan 6lgiilen

mevcut degerler, katmanlardan her biri i¢in farklilik gosterecektir.

1 numarali may uzunlugu grubu kullaniliyorsa kontroller, uzamay1 otomatik olarak hesaplar ve teorik deger, katmanlarin her biri
icin farkli gerceklesir. Gergek deger ve teorik deger karsilastirilirken ilmek ayar verileri giincellenerek gergek degerin, teorik degere

miimkiin oldugunca yakin olmasi saglanir.

Diger yandan, 2 numarali may uzunlugu grubu kullaniliyorsa kontroller, uzamay1 hesaplamaz ve teorik deger, degisiklik gostermez.

Buna bagli olarak, 2 numarali grup, teorik degerden farklilik gosteren gergek degerin sabitlenmesini saglayamaz.

. Gergek Teorik deger (1 may uzunlugu = 10 mm)
Orgu (6rgl genisligi = 10 igne) )
deger May uzunlugu grubu 1 May uzunlugu grubu 2
1. katman
(10 mm x 10 igne) + 5 uzama 10 mm x 10 igne
7 =100 mm
Enkoder
2. katman .
(10 mm x 10 igne) + 7 uzama
5 A mm'den 10 mm x 10 igne
daha uzun Uzama miktari agisindan 1. =100 mm
T katmandan daha uzun
3. katman
(10 mm x 10 igne) + 3 uzama
,> A mm'den 10 mm x 10 igne
7 daha kisa | Uzama miktari agisindan 1. =100 mm
'''' katmandan daha kisa

Normal sartlar altinda 1 numarali may uzunlugu grubu, tek plakalar ve desenleri baglamak i¢in kullanilir.
Tam rib Orgiilerde ise uzama miktar1 degisiklik gostermez. Kontroller iginde uzama miktarini hesaplamayan 2 numaralt may

uzunlugu grubunu kullanin.
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-6-4 May uzunlugu grubunun kullanimina iliskin 6rnek

Orgii deseni degisikliklerine veya orgii genisligine gore uygun may uzunlugu grubunu kullanarak may uzunlugunu, yiiksek bir

dogruluk oraniyla kontrol edebilirsiniz.

Orn. 1
Normal sartlar altinda, zemin ve rib i¢in farkli may uzunlugu gruplar1 Fire orgisd
kullanilir zira drgii yapilar: birbirinden farklidir. Buna bagl olarak, ayar T May uzunlugu grubu 4
celigini ayarlamak acisindan zemin ve rib i¢in farkli ilmek ayar verileri
kullanilir.
May uzunlugu grubu 1
. . . . . Tek plaka,

Fire orgiisii géz 6niinde bulunduruldugunda ise ayar ¢eligine dair herhangi bir yapi, vb
ayarlama yapilmasina gerek olmadigindan 4 numarali may uzunlugu grubu o " . s
ullanthr I I 1 iy weumiog g
Orn. 2 (Sadece kontrol modunda) May uzunlugu grubu 1c

Tek Tek Baglama:

plaka plaka\ "1™ m g Iud bu 1d
Tek plaka zemin {izerinde genis riblerle birlikte kullanilacaksa alt T T ay uzuniugu grubu
gruplandirmay1 kullanin. Bunun ardindan iiriinlerin oriilmesi sirasinda farkli ‘ ‘ | GF”F i ibj ‘ R May uzunlugu grubu 1b
ilmek ayar verileri kullanilacaktir.

Tek plaka May uzunlugu grubu 1a
TTTTTTITITTTIT .

Orgii genisligi, genellikle V yaka kisminda degisiklik gosterir, alt HHHHHHHR“’HHHHHM May uzunlugu grubu 2a
gruplandirmay1 kullanin.

Bind-off kisminda ise orgiiyii sabitlemek i¢in iiriinlerin 6riilmesi sirasinda giincellenmeyen ilmek ayar verilerine sahip 1d numarali

may uzunlugu grubunu kullanin.

m
Orn. 3 (Sadece kontrol modunda) i
. . . . M lugu grubu 1
Siral1 6rgiiniin akabinde 6n kisim, arka kisim ve kollar oriiliirken farkli ilmek ay ezuniigu grubu e
ayar verilerini kullanabilmek i¢in pargalarin her birinde farkl bir alt grup 1 1 May uzunlugu grubu 2¢
kullanin. N
Buna bagli olarak, ayar ¢eligi 6n kisim, arka kisim ve kollar i¢in birbirinden m
. May uzunlugu grubu 1b
bagimsiz olarak ayarlanir. Arka parga
| May uzunlugu grubu 2b
mn
M May uzunlugu grubu 1a
On parga
| May uzunlugu grubu 2a
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

Orn. 4 (Sadece 6rnekleme, karsilastirma modunda)

Kabartmali desenler, vb i¢in 3 numarali may uzunlugu grubunu

kullanin.
Tek Plaka =

Farkl1 ilmek ayar verilerini kullanmak agisindan tek plaka i¢in Kabartmali desen May uzuniugu grubu 3a

3a numarali may uzunlugu grubunu ve genis rib yapisi i¢in 3b

. Genis rib </ N M u& bu 3b

numarali may uzunlugu grubunu kullanin. Kabartmali desen \/ ay uzuniugu grubu
Tek Plaka =
Kabartmall desen May uzunludu grubu 3a

I I 1 i i o2
LULLILIILILIL

1-7 Uriinlerin ériilmesinden 6nce ilmek ayarinin yapilmasi

1-7-1 Test parcasi

DSCS, iplik tiirii veya ¢alisma kosullar1 (sicaklik ve nem gibi) degisiklik gosterse bile ayar ¢eliklerinin konumlarini belirlenen

may uzunluguna (mm) gére otomatik olarak ayarlar. Diger yandan, 6rnek kumasin, 6rnek iiriiniin veya iiretimin basinda veya uzun
bir hizmet dis1 kalma siiresinin ardindan makine yeniden baslatilirken ilmek ayarinin sabitlenmesi i¢in daha fazla sira oriilmesi
gerekmektedir..

"Test pargas1”, belirlenen may uzunlugu ile gergek may uzunlugu arasindaki farkin +%1 olabilmesi igin iiretim baglamadan 6nce ayar

celigi konumunun ayarlanmasini miimkiin kilar.

Test parcasi kontrol verileri, kontrollerda muhafaza edilir ancak ekranda goriintiillenemez.
Normal sartlar altinda, test pargasi, arka tek plaka, on tek plaka ve rib 6rgii seklinde oriiliir.

Test parcasina iliskin 2 mod agagida gosterilmistir.

SEQUENT (SIRALI) INDEPEND (BAGIMSIZ)

Test par¢asini, lirliniin veya 6rnek tusenin altina takarak 6rme Test parcasini, iiriinden veya 6rnek tuseden ayirarak 6rme

prosediiriidiir. prosediiriidiir. Bu prosediir kullanildiginda 6rgii genisligi
belirlenebilir.

0D 00000000100 0dTg0

“ Test pargasi

Test parcasi

A: Arka tek plaka, B: On tek plaka, C; Rib A: Arka tek plaka, B: On tek plaka, C; Rib
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-7-2 Test parcas tiirleri

3 farkli test parcast bulunmaktadir ve bunlarin her biri, may uzunlugu grubuna karsilik gelir.
Test pargas1 1: May uzunlugu grubu 1
Test pargas1 2: May uzunlugu grubu 2
Test parcas1 3: May uzunlugu grubu 3

Test parcasi islemini, gergek liretimde kullanilan may numarasina uygun may uzunlugu grubunu se¢gmek suretiyle
gerceklestirdiginizden emin olun.

Ornek kumas orgiisiine ya da iiretime baslamadan 6nce test parcasi islemini gerceklestirerek ilmek ayar verilerini temin edin. Uretim
sirasinda 6rme makinesini durdururken sicaklik ve nem degisiklik gosterebilir. Buna bagli olarak, iiretimi yeniden baslatmadan 6nce

yeni bir test parcast almanizi dneriyoruz.

1-7-3 May uzunlugu gruplarimin her birinde ilmek ayar verilerinin olusturulmasi

Test parcasi 1 ile olusturulan ilmek ayar verileri, I numarali may uzunlugu grubunun b, ¢ ve d alt gruplarina kopyalanir. Benzer

sekilde test parcasi 2 ile olusturulan ilmek ayar verileri, 2 numarali may uzunlugu grubunun b ve c alt gruplarina kopyalanir.

May uzunlugu grubu 1¢ <----------------------- :

[TTTTT
SR

Tek plaka May uzunlugu grubu 1a ~———

May uzunlugu grubu 10 <------------oomooos :

May uzunludu grubu 2a <—

Rib 6rgi Test parcasi 2 Rib 6rme —

On tek plaka 6
n te¥ plaka orme Test parcasi 2 Tek plaka 6rme

Arka tek plaka 6rme Test pargasi 1 Tek plaka 6rme  ============---:
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-8 Orme islemi gergeklestirilirken ilmek ayarlarinin yapiimasi

1-8-1 DSCS Siniflandirmasi

Modlarin her biri kendine ait ilmek ayarina sahiptir (ilmek ayar verilerini giincellemek i¢in)

4‘ Kontrol 1 sira

Kontrol modu

Kontrol sum

Ornekleme modu

TUM DESEN
OLCUMU modu

(Her bir kurs i¢in dl¢iim yapar)

1 tur | (turlardan her biri i¢in)
1 sira | (her sira ve tur i¢in)

(Ornekleme verileri olusturulur, ayar celigi ayarlamast yapilmaz)

(kumaslardan her biri i¢in)

Karsilastirma modu

Toplam 10m | (her 10 m igin)

KISMi OLCUM
modu Toplam 30m | (her 30 m igin)

1-7-4 DCSC modunun degistirilmesi

Orme modu DSCS moduna gegirildiginde may uzunlugu verileri kullanilir.
TLMEK segilirken ilmek verileri kullanilir.
Modu degistirmek i¢in imleci yerlestirin ve ardindan ENTER tusuna basin ya da YUKARI/
ASAGI tuslarini kullanin,
DECH
MOD

[FLIK OLCUMU

ILMEK. CEWRIMI

KONTROL SUM'da 1 devir ve 1 tur bulunur.

DEeE
MOD : KONTROL S1UM
| TUR
@ DIKKAT

R

STITCH (/ILMEK)
CONTROL 1 COURSE

SAMPLING (ORNEKLE

4

COMPARE (KARSILASTIR)

$

CONTROL SUM (KONTROL SUM,

[

KONTROL SUM
1TUR

11

KONTROL SUM
1 COURSE

DSCS ekraninda modu degistirmeden énce PREPA tusuna ve ardindan F4 (RESET) tusuna basin.

Mod, RESET tusuna basilmadan degistirilemez.

£XNOKTA

Karsilastirma ekraninda Ornekleme'de Karsilastirma modu igin TUM DESEN OLCUMU ve KISMi OLGUM

segeneklerini kullanin.
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-8-2 Kontrol modu

Kontrol modunda ayar ¢eligi, referans iplik miktarlarinin her biri i¢in teorik deger ile gercek degeri kiyaslamak suretiyle degerler

arasindaki farkin %1 araliginda kalmas igin ayarlanabilir.

Teorik deger (may uzunlugu verisi x ilmek sayis1)<> Gergek deger (enkoder ile 6lgiiliir)

1 mayin uzunlugu iimek sayis|

e

Hesaplanan kumas Gergek kumas boyutu (Uretim)

boyutu Mod: Kontrol

Etkili 6rgii genisligi
ZINOKTA

"Etkili 6rgii genisligi", ayar ¢eliginin kontrol edilmesi veya DSCS'nin

etkinlestirilmesi igin gerekli minimum orgii genisligidir.

Kontrol modunda, 6rgii sirasinda daraltma amaciyla 6rgii genisliginin azalmasi veya
daralmasi halinde ayar ¢eligi ayarlanmayacaktir.

"Kontrol 1 sira", 10 ing¢'ten daha diisiiktiir ve "kontrol sum" 5 ing'ten daha diisiiktiir.
Diger yandan "Kontrol 1 sira" sirasinda etkili 6rgii genisligi, mekiklerin her biri

icin ayarlanan iplik reset ayar degerine gore degisiklik gosterir. (Sagda gosterilen

tabloyu inceleyin.)

20

Iplik reset ayar1 degeri

Etkili orgii genisligi

igne no. (ing) (ing)
1 ing'ten daha disiik 10
1 ing'ten daha yiiksek, 1
2 ing¢'ten daha diigiik
2 ing'ten daha yiiksek, n
3 ing¢'ten daha diigiik
3 ing'ten daha yiiksek, 13

4 ing'ten daha diisiik




1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-8-3 Ornekleme, karsilastirma modu

Baslangigta 6rnekleme, karsilastirma modu kullanildiginda iiriinlere iliskin ideal verilerin elde edilebilmesi i¢in 6rnekleme modunda
bir 6rnek elde edilir. Ornekleme modunda gergeklestirilen 6rme islemi sirasinda kullanilan iplik miktar1 kontrollerde depolanir. Séz
konusu iplik miktar1 "6rnekleme verisi" olarak adlandirilir.

Ornekleme modunda ideal tuse ve ebat elde edildikten sonra karsilastirma moduna gegilmesinin ardindan iiretimi baslatin.
Karsilagtirma modu kullanildiginda, karsilagtirma modunda kullanilan gergek iplik miktar1 ile 6rnekleme arasindaki farkin bir

kumas ya da referans iplik miktarlarmin her birindeZ-%]1'i agmas1 halinde ayar celigi ayar verileri giincellenir.

Ornekleme verisi < Kargilastirma modu: gercek deger (enkoder ile 8lgiiliir)

Ornek kumas Oriilen kumas (iiretim)

Mod: Ornekleme Mod: Karsilastirma

Kullanilan toplam iplik miktar1, 30 m (10 m) ya da daha az ise 6rneklemenin ardindan asagidaki hata mesajlar1 goriintiilenecektir.

May uzunlugu numaralar1 1-20 (1 ve 2 numarali may uzunlugu gruplarr),
“NOT COMPARED (KARSILASTIRILMADI) **” (** enkoder numarasini gosterir)

Enkodere kaydedilen mekige iligskin ayar ¢eliklerinin konumlar1 ayarlanamiyor.

May uzunlugu numaralar1 41-70 (3 numarali may uzunlugu grubu),
“NOT COMPARED (KARSILASTIRILMADI)”

Herhangi bir mekige iliskin ayar ¢eliklerinin konumlar1 ayarlanamiyor.
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1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

1-8-4 May uzunlugu grubu ile ilmek ayar verileri arasindaki iliski

May uzunlugu Mod Test pargasi tarafindan Uretim sirasinda ilmek ayar verilerinin
grubu olusturulan ilmek ayar verileri giincellenmesi
Kontrol - iplik mekikleri _ iplik mekikleri

Kontrol sum 1 sira
(10 ing ya da daha
fazla)

May uzunlugu grubu
1
May uzunlugu grubu

2

Kontrol sum 1 sira

(10 ing'ten daha az)

Kontrol sum 1 tur

- May uzunlugu grubu

- Celik sistemleri (ayar ¢eligi)
- Orgii yonii

- Orgii tiirii (Orn. tekli sistem,

ciftli sistem)

- May uzunlugu grubu
- Celik sistemleri (ayar ¢eligi)
- Orgii yonii

- Orgii tiirii (Orn. tekli, iftli)

- Iplik mekikleri
- May uzunlugu grubu (Tur igin, Ilmek
Ayar1 Senkronizasyonunun ON

durumda olmasi tercih edilir. KAPALI)

(Ornekleme)
Karsilastirma - Iplik mekikleri
- Ana mekigin ilmek ayar verileri
tiim mekiklere kopyalanir.
(Grmekleme) - Celik sistemleri (ayar celigi) Ana mekigin ilmek ayar verileri
May uzunlugu grubu Karsilastirma - Orgil tiirdi (Orn. tekli sistem, tiim mekiklere ve sistemlere
3 Giftli sistem) uygulanir.
Kontrol
M lug b .
ay uzumiugn gruby (Ornekleme) Mevcut degil Mevcut degil
4
Karsilagtirma
[EK]
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Ornekleme modu kullanilirken ilmek
ayar verileri, orgii sirasinda degerin sabit

kilinmasini saglar.




1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

Mekikler

Asagida gosterilen desende 4 ve 5 numarali mekikler i¢in farkli materyallerden tiretilmis iplikler kullanilirken desenlerin her birini
ayarlamak i¢in R6 (may uzunlugu no. spesifikasyonu) opsiyon sirasini 5 ve 6 numaralara boliin. Bunun ardindan 5 ve 6 numarali
mekiklerin may uzunlugu gruplar1 ayni olsa bile mekiklerden her birine uygulanan ayar degeri farkli oldugundan ilmek ayar

degerleri de farkli olacaktir.

Orijinal gizim

5 numarali
- 1 5 é
mekikle 6rme
= o 0 —
4 numarali 4 5
1 4 5

mekikle 6rme

May uzunlugu grubu

Asagida gosterilen 6rnekte yapilarin her biri i¢in farkli ilmek ayar degerleri olusturulmustur zira may uzunlugu grubu, mekik
kullanimindan bagimsiz olarak farkli ger¢eklesmektedir. Buna bagli olarak ayar ¢eligi ayarlanamaz.
Fire orgiistinde ilmek ayarlamasina gerek duyulmadigindan 4 numarali may uzunlugu grubunu kullanin (ilmek ayar verileri etkin

degildir).

Orijinal gizim
Rib yapisi (fire 6rgii) N May uzunlugu grubu 4
é (no. 21-40)
Tek plaka yapisi i i - May uzunlugu grubu 1
(zemin) ' (no. 1-10)
] i}
Rib yapisi 1 . _ _ — May uzunlugu grubu 2
NN EE AN R 1]: ) 11-20
(Rib 6rgii) 14 (no. 11-20)

23



1. DSCS'NIN GENEL HATLARI

Celik sistemleri (ayar ¢eligi)

Kullanilacak sistemler (ayar ¢elikleri) ve 6rme sartlari, oriilecek desene bagli olarak degisiklik gosterir. Buna bagli olarak sistemlerin

(ayar ¢eligi) her birine iligkin ayar verilerinin temin edilmesi gereklidir.

Orgii yonii

Sag ve solda iplik gerilimleri birbirinden farkli olsa bile ilmek boyutunun esitlenmesi igin ayar ¢eligi kontrol edilir.

Saga 4—— Sola

Gerilim yliksek. Gerilim dusuk.

Orgii tiirii

Cekim, 1 sirada orgii yapan mekik sayisi, ve bunun gibi faktorlere bagli olarak degisiklik gosterebilir. Buna bagli olarak drgiilerin her
biri icin ilmek ayar verisi olusturulur.
Asagida gosterilen 6rnekte tek sistemli 6rgii pargasi, mekiklerin her biri i¢in ilmek ayar degerine sahip iken ¢ift sistemli pargada

baska bir ilmek ayar verisi kullanilmaktadir. Buna bagli olarak ayar celigi, her pargaya gore ayarlanabilir.

Orijinal gizim

4 ve 5 numarali mekiklerle ¢ift sistemli 6rgu

5 numarali mekikle tek sistemli 6rgu

4 numarali mekikle tek sistemli 6rgu
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2. DSCS'NIN CALISMA EKRANLARI

2-1 DSCS ekraninin yapisi

DSCS ekrani

D=CB
MOD : KONTROL 1 SIRA
[PLIE OLCUMU ILMEK CEVRIMI

ILMEK
IP MAKARA YER
ORNEKLE KABRSIL

LOOP (MAY UZUNLUGU) Ekrani

LOOP ROUTINE
(TEST PARCASI) Ekrani

SAMPLING, COMPARE
(ORNEKLE KARSILASTIR) Ekrani

YARN AMOUNT
(IPLIK MIKTARI) Ekrani
TEXTURE SAMPLE
(ORNEK KUMAS) Ekrani

*1) Normal sartlar altinda kullanmayin.

DEGIKM ILM FAR
ORMEX KUMAS
IPLIK HESRBI

ILMEK Avf DGS. &Y. ADM FRK
(4 DUZENLE OKU
YARN MEASUREMENT
(MEKIK ENKODER) Ekrani

YARN MEASUREMENT (MEKIK ENKODER) Ekrani

LOOP 1 (MAY UZUNLUGU) Ekrani-1
LOOP 2 (MAY UZUNLUGU) Ekrani-2 (*¥1)

LOOP ROUTINE (TEST PARCASI) Ekrani

LOOP ROUTINE 1 (TEST PARCASI 1) Ekrani
LOOP ROUTINE 2 (TEST PARCASI 2) Ekrant
LOOP ROUTINE 3 (TEST PARCASI 3) Ekrani (*2)

SAMPLING, COMPARE (ORNEKLE KARSILASTIR) Ekrani
SAMPLING COMP. INFO (ORNEKLE KARSILASTIR
BILGILERI) Ekrani (*3)

YARN AMOUNT (/PLIK MIKTARI) Ekrani

TEXTURE SAMPLE LOOP (ORNEK KUMAS) Ekrant
TEXTURE SAMPLE YARN AMOUNT (ORNEK KUMAS
IPLIK MIKTARI)Ekrant

*2) LOOP ROUTINE 3 (TEST PARCASI 3) ekrani, SAMPLING (ORNEKLE), COMPARE (KARSILASTIR) segildiginde

goriintiilenir.

*3) SAMPLING COMP. INFO (ORNEKLE KARSILASTIR BILGILERI) ekrani, sadece SAMPLING (ORNEKLE), COMPARE

(KARSILASTIR) i¢in PART secimi yapildiginda goriintiilenir.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-2 Ekranlara genel bakis

2-2-1 DSCS ekrani

Bu ekrandaki DSCS ekranini degistirir. DeCs

MOD :KONTROL 1 SIRA

[ [LMEK CEVRIMI
[LMEK DEGIKM ILM FAR
ORNELE KARSIL  IPLIK HESHD)
F3 (EDIT (DUZENLE)) tusuna basildig1 zaman sagda gosterilen pencere ILMEK Bva DGS. BY. BOM FRK
goriintiilenir.
[STITCH ADJUSTMENT DELETE] (4YAR VERILERINI SIFIRLA): [lmek ayar
G [ = DUZENLE OKU
verilerini siler.
[TRANS.]: STITCH (/LMEK) ekranindaki ilmek verilerini LOOP (MAY)
ekranindaki may uzunlugu verisine doniigtiiriir. DUZENLE

ILMEK AYARINT SIL
TRANS. ILMEK AYARI

@ DIKKAT

1 Test parcgasi islemi gergeklestirilirken ilmek ayar verileri otomatik olarak silinir ve ardindan yeni ilmek
ayar verileri olugturulur.

2 TRANS. ilmek ayar verilerini olusturmayan 4 numarali may uzunlugu grubu agisindan kullanighdir

ancak ilmek ayar verilerini olusturan 1, 2 ve 3 numarali may uzunlugu gruplari agisindan etkili degildir.

2-2-2 YARN MEASUREMENT (MEKiK-ENKODER AYARLAMA) Ekrani

Bu, enkoder ile mekik arasindaki iligskinin belirlendigi ekrandir. IPLTE OLCUMU
IPL. HATA 10. 0%
[YARN ERROR] (/PLIK HATA) sl Bl
Referans iplik miktari, kontrol modunda ya da karsilastirma modunda 6rme iglemi SOl KODLAY
gergeklestirilirken TSt omy o TaSl pofit
kullanilan gergek iplik miktari ile kiyaslanir. Fark, burada belirlenen yiizde % % e E g S e E
cinsinden degeri astig1 zaman bir hata olusur ve mekik durur. 2 6 é_l g S e E
G |

Normal sartlar altinda kontrol modu igin %10 ve karsilagtirma modu igin %5

degerlerini girin ve degeri, 6rme sartlarina gore ayarlayn.

[AL STH ADJ]

Bu ayar kontrol modu segildiginde etkinlesir.
AL STH ADIJ bir mekik i¢in sistemler arasindajllyar verilerinin degistirilebilir araligini ekler/gikarir.

Mekik yonleri ayni oldugunda etkinlesir.

Normalde ON durumunda olmalidir.

[R. YARN ADIJ.] (MEKIK AYARI)
Bu ayar, test pargasi 1 ve 2 iglemleri gergeklestirilirken veya kontrol modunda iken etkindir.
Normal sartlar altinda %2 degeri girilir.

(Ayrintilar igin bkz. “2-3-1 R. YARN ADJ (MEKIK AYARI)” / Sayfa 37.)
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

[L ENCODER]

Enkoderlerin her birine mekik atar. Enkoder numarasi igin bir mekik numarasi girin. Enkoder numarasi 6n taraftan sayilmaya

baslanir. Mekik numarasi i¢in 2 haneli bir say1 girin.

© DIKKAT
ipligi enkoderden beslememek veya ip beslenirken ayar geligini ayarlamamak igin Car. alaninda "--" 6gesi
goruntilenmelidir. "--" 6gesini goriintiilemek igin 00 girin.

Enkoder verilerinin girilmesine iligkin prosediir

olel=

r Sadece soldan iplik besleme =

L Her iki taraftan iplik besleme =

Mekik No 1-8

I Ayni1 mekik numarasina sahip 1 mekik kullanarak —0

Sol mekik — 0

Ayni1 mekik numarasina sahip 2 mekik kullanarak )
Sag mekik — 1

Mekik bilgilerini girme ornegi

Mekik ve enkoder kullanma 6rnegi . ..
Girig 6rnegi
Enkoder Mekik
N/O- 3 Sag mekik 3 Ayni mekik hatti {izerinde sag veya sol mekigin
Sol mekik 3 (kullanilmiyor) kullanilmasi ve soldan iplik alma
SOL KODLAY
No. 3 ShG IPL DUZ, 2.0
0 Sol mekik 3 _ TASL BOTH ~ TASL. BOTH
| Sag mekik 3 TRl B Bl
@ (kullanilmiyor) % r E 9 L s E
ﬁ;;:‘%}jf Ge == § mE == §
N(/). 3 Sag mekik 3 |Aynimekik hatti izerinde sag veya sol mekigin
Sol mekik 3 (kullaniimiyor) |kullanilmasi ve her iki ipligi alma
kS ShG IPL DUE. 2.0
. o £ UK
No. 3 Sol mekik 3 N TASI. BOTH TaSI. BOTH
y Sag mekik 3 Aas mese” Uy il Bl
@ (kullaniimiyor) 2: — 0O 6: — 0O
3: 03 s ==  [§
g == E B == @
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

Mekik ve enkoder kullanma 6rnegi

Giris 6rnegi
Enkoder Mekik
Ayn1 mekik hatt1 tizerinde 2 mekik kullanilmasi ve
No. i NO' 3 mekiklerin her biri i¢in soldan iplik alma
RN Solmekik 3 Sag mekik 3
SOL KODLAY
ShG IPL DUZ, 2 0m

TRSI. BOTH TRSI. BOTH
g =s= g B == [
Za == [ &8 == @3
S O B o == [
4: 13 =l 8¢ — O

No. 4 No. 3 Ayni mekik hatti izerinde 2 mekik kullanilmasi ve
mekiklerin her biri i¢in her iki ipligi alma
Sol mekik 3 Sag mekik 3
SOL KODLAY
SAG IPL DUZ.  2.0%

TRSI. BOTH TRSI. BOTH
o =~ g B —— [
e S —— [
Hem g o —— [
4: 13 B4 —— [

1 mekik tizerinde 2 enkoder kullanma ve her iki

Sag mekik 3  [iPligialma

Sol mekik 3

(kullaniimiyor) S0L KODLAY
SAG IPL DUZ.  2.0%
TASI. BOTH TASI. BOTH
i =— Cl e = B
Py e Ll i e 5]
S e ] o = [£]
g 03 B3 B4 == (=]

Kullanilacak enkoder verileri, KONTROL moduna
ve ORNEKLEME, KARSILASTIR moduna gére
degisiklik gosterir.

(Asagidaki Notu inceleyin.)

@ DIKKAT

KONTROL modunda 2 ya da daha fazla enkoder i¢in 1 mekik atanirken ayar ¢eligi, daha kiigiik olan sayiya goére
ayarlanir.

ORNEKLEME, KARSILASTIRMA modunda 2 ya da daha fazla enkoder igin 1 mekik atanirken ayar geligi, asagida
gosterilen sekilde ayarlanuir.

*  Ayar geligi, 1 numarali may uzunlugu grubu (1-10 numarali may uzunluklari) ve 2 numarali may uzunlugu
grubu (11-20 numarali may uzunluklari) ile ilgili mekige atanan toplam enkoder verileri dogrultusunda
ayarlanir.

*  Ayar geligi, 3 numarali may uzunlugu grubu (41-70 numarali may uzunluklar) ile ilgili ana mekige atanan
toplam enkoder verileri dogrultusunda ayarlanir.

(Ana mekik icin bkz. “LOOP ROUTINE SET 3 (TEST PARCASI AYARI 3) ekrani” | Sayfa 31 ve “2-3-2
YARN ADJ. (MEKIK AYARI)” | Sayfa 38.)
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2-2-3 LOOP (MAY) Ekrani

1 mayin uzunlugunu girin. Birim, mm'dir.

1 [C=0]:

Bu ayar degeri, kontrollerda may uzunlugu verileri ilmek degerine (ilmek

¢ikis degeri) doniistiiriilirken ayarlama yapmak iizere kullanilir.

Normal sartlar altinda C=0 sekilde ayarlanmalidir.

2 [ALL] (TUM):

Imleci, numaralarin her birine ait satira yerlestirin ve satirdaki verileri

yenileriyle degistirmek i¢in ilgili degeri girin.

Ayar araligi: 00-39.99 (mm)

Sagda goriintiilenen ekrana gecmek icin F5 (ALL (TUM)) tusuna basin.

Ayni1 degeri ayn1 anda sadece 6n igin veya sadece arka i¢in girebilirsiniz.

@ DIKKAT

SV tiirii makine 2 farkli may uzunlugu verisini desteklemektedir: full

igne orgii ve half gauge o6rgil.

Y. CARR. POS. (MEKIK POZISYONU) ekranindaki CARRIER TYPE
SETTING (MEKIK TIPi AYARLARI) hangisinin kullanilacagina karar

verir.

MEKIK POZIYONU

RCA--
RAY R
1 i e
A
5 pgi-- —-ie-
4 Q4i-- —i--
5 Qi —-ie-
6 0gi-- —-i-
70 i
8 0818 -—:i-—

- A ®

-2 PARCA—-
L R

2-2-4 LOOP ROUTINE (TEST PARCASI) Ekram

LOOP ROUTINE SET (TEST PARCASI AYAR) Ekrani

1 [MODE] (MOD):

1

SEQUENT (SIRALI) ve INDEPEND (BAGIMSIZ) arasinda degisir.
SEQUENT (SIRALI): Test pargasi iiretildikten sonra tiriinler, kesintisiz Br

sekilde oriiliir.

2

\\
ILMEK: 1

<15 TUM
BNTH OA

[SC tird ekrani

ILMEK 1

|
|
|
|
Samlil

I"\DDOOODCDODOO

I
|

2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

01

—_
L]

C=TM
sl 52

SR Po
S
SR Po
S

romos oo e oo e O
ST e
e e R S S p
romos o Weosm s O X
ST e
ST

iy y

ey

01>l
§

L]

C=TM
51

L@
™

L
[es- Lom-1-am- L omn- [omn- [e- Lom-]-am- Y omn- Lomn-

oo SoS oo
romos oo e oo e (O
L e R e e
iy y
E oL I e—
D o 00 T T W 00 T e B
SSEES S

ey

[SV tlru ekrani]

TIPT AYARLARI

INDEPEND (BAGIMSIZ): Sadece test pargasi rme islemini gerceklestirir.

2 [WIDTH] (GENISLIK):

INDEPEND (BAGIMSIZ)'de iliskin 6rgii genisligini girin.

Ayar araligr: Orgii genisligi, 10 ing ile maksimum igne say1s1 arasinda

degisir
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

LOOP ROUTINE SET 1, 2 (TEST PARCASI AYAR) Ekrani

1 ve 2 numarali LOOP ROUTINE (TEST PARCASI) ekranlar1 aynidir.

1

1 [EXEC] (ONAY) ya da [--]: N
EXEC (ONAY) 6gesinin segilmesi, iplik takildiktan sonra sabit 2 7[ IIT[EPE]K CEUREIEHTIN 1x1 1CI§K%IT%EDBNTN IEEJTY
bir deger kullanarak test parcasi islemini gergeklestirir. Test 3 //j/ [PEI% B nggT H 88 % : E 8 8
pargast i.slemi tamamlandiginda ekran -- goriiniimiine doner. 4 EY g%—_]:z % R EY H—D;__—D % R
© DIiKKAT 5 =f“8= =3 L 8=
Test pargasi islemini gergeklestirmek igin PREPA = : = = &= : =
tusuna, F4 (RESET) tusuna ve F5 (PREPA) tusuna basin. = e : = = s G : =

2 [S. J.] (TEK PLAKA), [RIB] (TEL): - " & — 'y .=
Test parcas1 orme islemine iliskin ayarlardir. 1
2 farkli 6rgii tipi bulunmaktadir: Tek plaka verileriyle test parcasi
srmek igin S.J. (TEK PLAKA) ve rib ile 6rmek igin RIB (TEL). 2 | e SR 5 e . IQE“?Y
LOOP (MAY): May uzunlugu buraya girildikten sonra test 3 [E%T g ?8 ﬁ 88 % : E 8 8
pargasint orer. s 18D ¢ B & npved & R
Uretim igin kullanilan may uzunlugunu belirleyin. — Q? - @ : — : — :
TK. DWN: Test pargast islemi i¢in sokiim sayisidir. 5 = = = : = = ;: = :
SP: Test pargasi islemi igin ilmek press spesifikasyonudur. - = - : - = i: — :
S/R: Test pargasi islemi gergeklestirildiginde ilmek ayar verileri P — : e : = :
temizlenir ve test parcasi 6rme islemi, kontroller igindeki varsayilan - A B v o

degerlerle baslar. Varsayilan degerlerle 6rme isleminin kolay bir sekilde
gerceklestirilemiyor olmasi halinde degeri buraya girin.
Bunun ardindan s6z konusu deger varsayilan degere eklenir veya varsayilan degerden cikarilir. Normal sartlar altinda LOOP
ROUTINE 2 (TEST PARCASI 2) ekraninda R i¢in negatif bir deger girilir. Deger 6rme islemi sirasinda kullanilan iplige gére
degisiklik gosterir.
3 [R TYPE] :
RIB (TEL): 0002 numarali desen adresine gore rib 6rgii desenine otomatik olarak karar verir.
(boru seklinde, 1x1, 2x1 ve 2x2)
ALL NDL: Ribi ¢ift plaka ile orer (desen adresi 0001).
4 [EY]:
o se¢imi yapildiginda esnek ipe iliskin ayar ¢eligi ayarinin yapilmasi gerekir (elastik test pargast).

© DIKKAT

Bu ayari sadece elastik ipler ve pamuklu naylon i¢in kullanin.

Normal ipliklerde kullanmayin.

[Elastik test parcasi]

Normal test pargasi islemi, ayar ¢eligini ayarlamak ve ayar ¢elikleri arasindaki dengeyi

— —
korumak suretiyle belirlenen may uzunlugunu 6rmek igin ayar ¢eligi ayar degerini olusturur. I (
Diger yandan, esnek iplerde ise normal test pargasi iglemi ayar ¢eligini dogru bir sekilde

konumlandiramaz.

(Bunun nedeni ise sola ve saga hareket sirasinda iplik geriliminin, enkoder tarafindan
edinilen iplik dl¢iimiiniin ve iplik tiiketimi miktarinin normal ipligin degerlerinden farkli olmasidir ve s6z konusu durum esnek
iplerin bir 6zelligidir) Elastik test par¢asi igslemi, esnek iplerin 6zelliklerini kullanarak saga ve sola dogru bir turun 6l¢iimleriyle ilmek

ayarini gergeklestirir.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

5 Test parcas1 6rme islemi sirasinda mekik kullanimini belirleyin. N'deki mekik sayisini girin.

Enkoderli tim mekik sayilari, LOOP ROUTINE 1 (TEST PARCASI 1) ekraninda ve LOOP ROUTINE 2 (TEST PARCASI 2)
ekraninda girilebilir.

LOOP ROUTINE 3 (TEST PARCASI 3) ekraninda ilgili mekigi (ana mekik) girin.

(Asagida gosterilen mekik bilgilerini girme prosediiriinii inceleyin.)

Mekik bilgilerini girme prosediirii

Mekik No 1-8

Ayn1 mekik numarasina sahip 1 mekik kullanarak —0

Sol mekik — 0

Ayn1 mekik numarasina sahip 2 mekik kullanarak
Sag mekik — 1

Vanize 6rgu ayarlari

Vanize orgiide test pargasi islemini gergeklestirmek icin normal mekigi "N" ve ¢ift mekigi (vanize mekik)

"D" olarak igaretleyin.

Normal mekik Vanize mekik

@ DIKKAT

"D" ayarlarindan bagimsiz olarak "N" olarak ayarlanan mekik i¢in ilmek ayar verileri olusturulur.
Ayni mekikte hem "N" hem de "N-D" ayarinin bulunmasi halinde farkli may uzunlugu gruplari atayin.
Ornegin sagda gosterildigi sekilde ayarlamayin.

Orme iglemi 3 numarali mekik kullanilarak gergeklestiriliyorsa may uzunlugu numaralari

1-10 arasinda olacak ve 3-2 numarali mekikler igin may uzunlugu 11-20 arasinda olacaktir.

LOOP ROUTINE SET 3 (TEST PARCASI AYAR) Ekrani

1
1 [YARN ADJ.] (MEKIK AYARI):
Bu ayar, saga ve sola hareket arasinda beslenmekte olan ipligin yoniine bagh ILMEK CEVRIMI f—B(Mm?O) ORAY
. e i ILM BHTH 1= 1 GEKIM SP BNTN ]x1]
olarak ilmek boyutundaki degisiklikleri azaltir. TEL 6.40 12,60\ 2 @ 5 0 0
L LAST B0 TLBO V2 R O
Bu ayar, sadece test pargasi 3 gerceklestirilirken etkinlesir. R TIP LAST PLIK ATERLM 2.0%
Ef N-D 2 R Ef N-D:N-D 5 R
BHTHN
e . « _ - == F ¥
Beslenmekte olan iplige gore ayarlayin. (Ayrintilar i¢in bkz. “2-3-2 YARN =1
ADJ (MEKIK AYARIY” / Sayfa 38.) == K= =% F W=
- A v
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-2-5 YARN AMOUNT (iPLiK MIiKTARI) Ekram

1 2 3

1 [LENGTH] (UZUNLUK):
Orgiiniin baslangicindan parca sayisinin arttirildig1 noktaya kadar JFLl CECI
kullanilan iplik uzunlugu, enkoderlerin her biri igin gériintiilenir. EI;EIT lilmé oy 10;0'8%{

2 [N (g/m)]:
Enkoderlerin her biri i¢in driilen 1 metre ipligin gramajini girin. B0k HODLAY SOG IPL DUZ.  2.0%

3 [WEIGHT] (AGIRLIK): 1. T_'u@ BUTDH 5: 0OF BU
[N] degeri giriliyorsa enkoderlerin her biri i¢in 6rgiiniin baslangicindan 4 \ % i E 9 9 é
parga sayim1 komutu verilene kadar kullanilan ipligin agirhigidir. L4 04 g: — U

4  [TOTALL -
LENGTH (UZUNLUK) ve WEIGHT (AGIRLIK) toplami goriintiilenir.

ZINOKTA

Enkoderden beslenen iplik miktari, DSCS modundan ve mekik ayarindan bagimsiz olarak gériintiilenir.

2-2-6 SAMPLING, COMPARE (ORNEKLEME, KARSILASTIRMA) Ekrani

1 [ALL/PART] (TUM DESEN OLCUMU VE KISMI OLCUM): 9 3 4 5 6
Karsilagtirma modu igin ayar modunu degistirir. \\ \
ALL (TUM DESEN OLCUMU) ve PART (KISMI OLCUM) segimleri \\URNE#}I[P%E-KF((%F%%%E)“ \\\ TUM
bulunmaktadir. Kod. kafa BNA CKARSIL  HATA
ALL, karsilastirma modunda dlgiilen verilerle 6rnekleme verilerini o n n w
karsilastirarak ilmek ayar verilerini giinceller. Ve ana isleme dair % s E 8 88 8 88 8 8
sonlandirma ve parga sayimi komutlar1 verildiginde ilmek ayar verileri ﬁ 8% 8 88 8 88 8 8
glincellenecektir. G == E 8 88 8 88 88
PART, ilmek ayar verilerini referans iplik uzunlugu icin giinceller. g s E 8 88 8 88 8 8
(Referans iplik uzunlugu i¢in Bkz. “2-2-7 SAMP. COMP. INFO (ORNEKLE [ & | & EKRAN
KARSILASTIR BILGILERI) ekrant” / Sayfa 33.)
Ornekleme modunda oriiliirken ALL ve PART igin 6rnekleme verileri
olusturulur. Karsilagtirma modunda &riiliirken ise daha dnce yapilan segime bagli olarak ALL veya PART etkinlesir.
Orme devam ederken modu degistiremezsiniz.

2 [Enc. / Car.]:
YARN MEASUREMENT (MEKIK ENKODER AYARLAMA) ekraninda kaydedilen mekik sayisini gdsterir.
Bu ekrandaki bilgilerin degistirilmesi ya da yeni bilgiler girilmesi miimkiin degildir.

3 [BASE] (ANA):
Ornek 6rme isleminden sonra DSCS ON ve DSCS OFF arasinda kullanilan toplam iplik miktarini gériintiiler.

4 [COMPARE] (KARSILASTIR):
Karsilagtirmali 6rme isleminden sonra DSCS ON ve DSCS OFF arasinda kullanilan toplam iplik miktarini gériintiiler.

5 [ERROR] (HATA):

Kargilastirmali 6rme islemi icin BASE (4NA) ile COMPARE (KARSILASTIR) arasindaki fark: yiizde (%) olarak goriintiiler.

SAMPLING (ORNEKLEME), COMPARE (KARSILASTIRMA) ekraninda PART 228 R
e = _ ]
(KISMI OLCUM) se¢imini yapin ve sagda gosterilen ekrani goriintiilemek igin F5 : - = kiR BILGISI |

(SCREEN (EKRAN)) tusuna basin.
SAMP. COMP. INFO (ORNEKLE KARSILASTIR BILGILERI) ekranini
goriintiilemek i¢in imleci COMP. INFO (KARSILASTIRMA BILGISI) iizerine getirin ve Enter tusuna basin.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-2-7 SAMP. COMP. INFO (ORNEKLE KARSILASTIR BILGILERI) Ekram

1 [SUM (m)] (sol): 12 3\ 4 5
PART modunun referans iplik uzunlugunu belirler. R \:\K\PTR. BILGIST a ‘ ‘
30m ya da 10m se¢imlerinden birini yapin. KOE&'{;?EK(OI'QO)" SOY] KGRS HESPiP

HE HA {m3 (m) &3]

(0, 30m olarak algilanir.)

30m secildiginde ilmek ayar verileri, karsilastirmali 6rme sirasinda her 30, % s E 8 8 8 8 8 8
'de bir i i i i 303 0 0 0 0 0.0
.60 ve 120m'de bir ii¢ kademeli olarak giincellenir. 1 0 0 0 0 0 00
Ilmek ayar verilerinin degistirilebilme miktar1 kiigiik oldugunda g = E 8 8 8 8 8 8
karsilastirma islemi, 30m'ye iligkin iplik miktarina gore gerceklestirilir. g = E 8 8 8 8 8 8
Degistirilebilme miktar1 arttiginda karsilastirma islemi her 60 ve 120m'de
g1 g silag $ e | a

otomatik olarak gerceklestirilir.
10m segildiginde ilmek ayar verileri, karsilagtirmali 6rme sirasinda ger
10, 20 ve 40m'de bir iic kademeli olarak giincellenir. [lmek ayar verilerinin degistirilebilme miktar1 kiiciik oldugunda
karsilagtirma islemi, 10m'ye iliskin iplik miktarina gore gerceklestirilir. Dagilma miktar1 arttiginda karsilagtirma islemi her
20 ve 40m'de otomatik olarak ger¢eklestirilir.
2 [SUM (m)] (sag):
Mevcut durumda kullanilmakta olan referans iplik miktarini goriintiiler.
1 kumagtaki C. COMP dagilimi, bu deger (m) ne kadar yiiksekse o kadar biiyiik gergeklesir.
3 [CNT] (SAYI):
1 kumasgin oriilmesi sirasinda karsilastirma igleminin kag defa gergeklestirilecegini gosterir.
Orme sirasinda gerceklestirilen karsilastirmalarin her biri say1lir.
4 [COURSE] (KURS):
1 kumasgin Griillmesi sirasinda karsilastirma isleminin hangi sirada gergeklestirildigini gosterir.
Orme sirasinda gerceklestirilen karsilastirmalarin her biri icin giincellenir.
5 [C. COMP] (HESAP):
Karsilastirma modunda Slgiilen veriyle 6rnekleme verileri arasindaki orani yiizde cinsinden goriintiiler.

Orme sirasinda gerceklestirilen karsilastirmalarin her biri icin giincellenir.

ZNOKTA

Orneklemeli, kargilagtirmali 6rme islemi sirasinda ilmek ayar verileri, (1) PART 10m, (2) PART 30m ve (3) ALL
sirasiyla daha sik giincellenir ve daha hassas bir sekilde kontrol edilir. Kumasin yapisina bagli olarak (1), (2) ya
da (3) segimlerinden birini yapin.

Yapisi degisen kumaslar igin ise (6rn. diizensiz rib deseni ve jakar deseni) PART 30m ya da ALL segimlerinden

birini yapmanizi 6neririz.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-2-8 TUM DESEN OLCUMU ve KISMI OLCUM
TUM DESEN OLGUMU Ornegi

TUM DESEN OLCUMUNE iliskin érnek veri 1 kumasa iliskin iplik uzunlugudur.

TUM DESEN OLCUMU segimi yapilirken karsilastirmali 6rme sirasinda elde edilen kumaslar drnek verilerle kiyaslanarak ilmek
ayar verileri giincellenir.

Ornek veriler, BASE (ANA) i¢in goriintiilenir ve karsilagtirmal1 6rmeye iliskin iplik miktari, ORNEKLEME, KARSILASTIRMA
ekraninda KARSILASTIRMA igin goriintiilenir.

Ornek 6rme Uretim: 1. parca Uretim: 2. parga

Kargilagtirmali Karsilastirmali
orgtden elde edilen orgltden elde edilen
Ornek veriler iplik uzunlugu iplik uzunlugu
Ino. 2] Ino. 2| Ino. 2|
@ 301m @ 302m @ 301m
e o o
@ 300m @ 302m @ 301m
Ino. 4] Ino. 4] Ino. 4]
B 120m B 121m B 120m

M

Kod, Kafa
HL HA

31 =1
3

[l P oYL WY NP
ST T
P e e e e P e
S S i

T T e e

4
m
sy
=
]
=
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KISMI OLCUM Ornegi

KISMI OLCUM'e iliskin &rnek veri, referans iplik uzunlugu ve mekik sira numarasidir.

2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

KISMI OLCUM secimi yapilirken ilmek ayar verileri, karsilastirmali rme sirasinda degerin referans iplik uzunlugunu astig1 anlarda

ornek verilerle kiyaslanarak giincellenir.

Ornek 6rme

Ornek 6rme

60.
@swada

30,8m

59.
@swada

30,2m

60.
B sirada
31,3m

p™

OR - KBR, BILG
-=ILMERL

Kod. Kata

HE  HA

I e |
[ R P P |

I O e

151

Uretim: 1. parca

Kargilastirmali

orgliden elde edilen

iplik uzunlugu

Uretim: 2. parca

Karsilagtirmal
orgliden elde edilen
iplik uzunlugu

60.
@swada
31,1m
59.
@swada
30,5m

63.

B sirada
31,4m

@swada
30,9m

60.

59.
@swada
30,4m

0

63.
sirada
31,3m

e DL e Do e fans o)
Lom- LT Tom- L on-T-o- Tom- ouu-
Lom- LT Tom- L on-T-o- Tom- ouu-

“»

Y1 KURS HESAP

()

T e e

@ DIKKAT

KISMi OLGUM segimi yapilarak ve sira mekik numarasi degistirilerek desen degistirildiginden 6rnek 6rme

islemini yeniden gercgeklestirdiginizden emin olun. Ayni sekilde, ilmek alma ve sirayi bogaltma ya da kesme

islemleri sirasinda 6rnek 6rme iglemini yeniden gergeklestirin.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-2-9 TEXTURE SAMPLE (ORNEK KUMAS) Ekram

Bu, kullanici verileri kullanilarak 6rnek kumasin oriildiigii ekrandir.

FILE OPERATION ekranindaki kullanici verilerini okuyun.

TEXTURE SAMPLE LOOP (ORNEK KUMAS PARGASI) Ekrani

1 2
Bu ekran, kullanici verileri kullanilarak 6rnek kumagin 6riilmesi i¢in kullanilan !
ORMEK KIMABS AT T > BASL
may uzunlugu verilerine iliskin ekrandir. T {—-5]--—-52--—-
1 coses 120 120
P menEE .00 7,00
. 3 e .80 6.80
1 [ALL] (TUM): . g gg g gg
Imleci, numaralarin her birine ait satira yerlestirin ve satirdaki verileri A TUM ¢--51----5h-—-
o e o B (=== 120 120
yenileriyle degistirmek i¢in ilgili degeri girin. T g 700 700
Ayar degeri: 00-39.99 (mm) el 4 4
. R 6.40 6. 40
2 [START] (BASLA), [END] (BIT): IPLIK HESABI
Ornek kumasi 6rme islemini baslatmak igin Enter ve PREPA tuslarini B had \ o
kullanarak ekrani END (BIT) konumuna getirin. 3

3 [YARN AMOUNT] (/PLIK MIKTARI):
Imleci buraya yerlestirin ve 6rnek kumasin YARN AMOUNT (/PLIK MIKTARI) ekranina gegmek icin Enter tusuna basin.

TEXTURE SAMPLE YARN AMOUNT (ORNEK KUMAS iPLIK

. ORMEEK KUMAS 1 N=g,/m
MIKTARI) Ekrani IPLIK HESEBI

. UZUNLUK N BGIR
Ornek kumas iplik miktar1 ekrani, kullanici verileri kullanilarak 6rnek

I: = [ 0. 00m 0, 0000 (.00

kumasgin oriildiigi ekrandir. 2: 02 0.00m 0.0000 (.00

3¢ 03 0. 00m 0. 0000 (.00

1-5 arasindaki 6rnek kumaglarin her biri igin 5 ekran bulunmaktadir. 4: 04 0. 00m 0. 0000 0. 00

a: == [ 0. 00m 0. 0000 (.00

B: == g 0. 00m 0. 0000 (.00

o ) i = [ 0. 00m 0. 0000 (.00

DSCS ON ve DSCS OFF komutlar1 arasinda kullanilan iplik miktar1 goriintiilenir. g == [g] 0.00m 0. 0000 .00
TOPL, 0. 00m (. 00

- A v
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2-3 Ayrintih agiklama

2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-3-1 SAG MEKIK AYARI

YARN MEASUREMENT (MEKIK-ENKODER AYARLAMA) ekraninda R. YARN
ADIJ. (MEKIK AYARI) 6gesini ayarlayin.

Normal sartlar altinda %2 degeri girilir.

Bir mekik i¢in hem sagdan hem de soldan iplik alintyorsa ve ilmek boyutlar1 saga ve

sola dogru hareket ederken farklilik gosteriyorsa gerekli ayarlamalar1 yapin.

Bu ayar, test pargast 1 ve 2 islemleri gergeklestirilirken veya kontrol modunda iken

etkindir.

IPLIK OLCUMU

IPL. HATA 10. 0%
BUT. ILME AY ACIK

S0L KODLAY
ShGOIPL DUZ.

TRSI. BOTH TLS RO
1.2 —= O Bla == [=]
P e 1] Gy == k]
D O e k]
4: 04 g == [
[N

0

Sol iplik Sag iplik

Her iki iplik de alinirken sol iplik, belirlenen may uzunluguna miimkiin oldugunca yakin olacak sekilde 6lgiiliir. Diger yandan, sag

iplik ise dl¢iilmez ve saga ve sola dogru hareket ederken ilmek boyutu farklilik gosterebilir.

sagidaki tabloda . J 0 kismini inceleyin.
(Asagidaki tabloda “R YARN ADJ. (MEKIK AYARI) 0%” k leyin.)

Buna bagli olarak ilmek boyutu, sadece sola dogru hareket sirasinda may uzunlugu verilerine sapma orani eklenerek

sabitlenmektedir. Bu “R YARN ADJ. (MEKIK AYARI)” olarak adlandirilir. (Asagidaki tabloda “R YARN ADJ. (MEKIK AYARI) 2%”

kismini inceleyin.)

Kontroller, YARN MEASUREMENT ekranindaki mekik bilgilerine bagli olarak alinan ipligin tek mi ¢ift mi oldugunu belirler.

R YARN ADJ. Sol iplik A mm + 0%

(MEKIK AYARI) 0%

Sag iplik Amm -a

Sol iplik A mm

----------- Sag iplik Amm +Q

Sol iplik Amm + 2%

R YARN ADJ.
(MEKIK AYARI) 2%

........... Sag iplik Amm +

Sol iplik A mm

Sag iplik Amm +a

+a: Iplik besleme yonii ve mekigin hareket yonii ayn1 oldugundan iplik gerilimi azalir ve maylar genisler.

-a:  Iplik besleme yonii ve mekigin hareket yonii farkl1 oldugundan iplik gerilimi artar ve maylar kiigiiliir.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-3-2 MEKIiK AYARI

LOOP ROUTINE SET 3 (TEST PARCASI AYARI 3)DE YARN AD]J. (MEKIK ILMEK CEVRIMI Si41~10} ONAY
e ILM BNTN 11 CEKIM SP BNTN [x1]
AYARI) ayarlamalarini yapabilirsiniz. TEL 6.40 12,60 2 @ 5 0 0
LAST B 10 1], B e el
B TIP LAST PLIK AYARLM PN
s Ef N-D 8 R BY =D IN=D%"R
Bu ayar, test pargas1 3 gerceklestirilirken etkinlesir. Ip besleme yoniine gore BNTHN
3-e = = .
ayarlayn. 11 o o
=% H= =% ¥ 8=
[ =Y F 3 v

3 numarali may uzunlugu grubu ile 6rgii islemi gergeklestirilirken mekik, ipligin
asagidaki sekilde alintyor olmasi halinde gerekli ilmek ayar verilerine sahiptir.
3 numarali may uzunlugu grubu ile 6rgii islemi gergeklestirilirken sag mekik, soldaki ipligin mekigine (ana mekik) iliskin ilmek ayar

verilerini kullanir.

Ana mekik
/
Sol iplik Sag iplik
| ) 1 A | —— g
\
Sola Saga
<« —
R YARN ADJ.
(MEKIK AYARI) 0%
A mm Amm-a A mm Amm+a
R YARN ADJ.
(MEKIK AYARI) 2% :
Amm+ 2% Amm Amm Amm+d
+a: Iplik besleme y&nii ve mekigin hareket yonii ayni1 oldugundan iplik gerilimi azalir ve maylar genisler.
-a: Iplik besleme yonii ve mekigin hareket yonii farkli oldugundan iplik gerilimi artar ve maylar kiigiiliir.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

YARN ADJ (MEKIK AYART) %0 kullanilirken sagdaki ipligi alan maylar, saga ve sola dogru hareket sirasinda diizensiz bir hal
alabilir. YARN ADJ (MEKIK AYARI) %2 kullanilirken ise ilmek ayar verileri, test parcasi 3 driiliirken sapmanin eklenmesiyle géz

oniinde bulundurulur. Buna bagli olarak 6rgii yonii saga dogru iken may uzunlugundaki sapma ayarlanabilir.

Sol tarafta yan ¢ardak bulunuyor ise sol taraftaki yan ¢cardagi miimkiin oldugunca kullanin.

Ayar oérnegi

YARN ADJ
(MEKIK AYARI)
yaklasik %2

Bir dnceki sayfaya bakin.

YARN ADJ
(MEKIK AYARI)
yaklasik %0

Sadece soldaki iplik alinirken %0

olarak ayarlayin.

YARN ADJ
(MEKIK AYARI)
yaklasik %2

Bu durumda, R YARN ADJ'de
oldugu gibi degerlendirin.

2-3-3 KONTROL 1 SIRA ile KONTROL SUM arasindaki fark

Kontrol 1 sira, siralarin her biri igin ilmek ayar verilerini giinceller.

Orgii genisligi kiiciik ise 1 sira i¢indeki iplik miktarina iliskin l¢iim aralig1, kontrol

DsCB
1 sirada yeterli degildir. Buna bagli olarak ilmek ayar verileri giincellenmez. _ _
MOD J-ONTROL 1 SIRA
Kontrol sum, turlarin her birini dlger ve orgii genisligi kiigiik iken birkag tur Dacs
boyunca 6lgiilen sum toplamini kullanarak ilmek ayar verilerini giinceller. MOD
KONTROL 1 SIRA KONTROL SUM
i P
Sol tarafa €& o Sol tarafa <
1 - fe-mmmmnees 18Sira -----n-eoe- )| ! e Ttur o oeeoeeey :
Sag tarafa S
Sag tarafa S S5 t e e
1 Jersemaeaes 18ira -=-mmmms d Sol tarafa {
Sol tarafa <€—& ra i e THUr e
1 R 1Sira -—----------- ) Sag tarafa S
Sag tarafa & o> T feeot
1 fe-oomneeee 18ira ----oo--eees ) : ] ‘
: \ \
: } } Orgii genigligi (5 ing ya da daha fazla)
Orgii genisligi (10 in¢ ya da daha fazla)

Kontrol sum i¢in bir tur, mekigin saga dogru drgii sirasindan bir sonraki saga dogru 6rgii sirasina kadar gecen siire anlamina

gelmektedir.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

Etkili 6rgii genisligi
KONTROL 1 SIRA, 6rgii genisliginin 10 ing ya da daha fazla oldugu durumlarda ilmek ayar verilerini giinceller. KONTROL SUM,

Orgii genisliginin 5 ing ya da daha fazla oldugu durumlarda ilmek ayar verilerini giinceller. Buna bagli olarak KONTROL SUM,
kollar gibi 6rgii genisliginin kii¢lik oldugu uygulamalari destekleyebilir.

Sum turu sayisi

Kontrol sum, drgii genisliginin 5 in¢ ya da daha fazla veya 10 ing'ten kiigiik oldugu durumlarda 1 turu 6lger: dl¢iilen tur uzunlugu,

ayar ¢eligini kontrol eder.

7-18G

Orgii genisligi (birim: ing) 5 6 7 8 9 10
Tamamen igneli 6rgd (birim: tur) 4 4 2 2 2 1
1x1 6rgi (birim: tur) 4 4 2 2 1 1

[lmek Ayar Senkronizasyonunun varsayilan durumu, rme makinesinin kontrol verileri i¢in OFF seklindedir.
May uzunlugu grubunun, ilmek ayar1 i¢in gerekli sum tur sayisi i¢cinde (yukaridaki tabloyu inceleyin) degisiklik gostermesi halinde
turu numaralandirma islemi 1'den baslar. Buna bagli olarak, {lmek Ayar1 Senkronizasyonu OFF durumdayken ilmek ayarini

gergeklestirmek i¢in may uzunlugu gruplarindan her biri igin belirli bir sayida sum tur gereklidir.

Kontrol sum igin 1 tur ve 1 sira
bLECE

MOD : KONTROL SUM
| TUR

Kontrol sumda 1 sira ve 1 tur bulunur.

Kontrol sum, temel olarak 1 turdur ve ilmek ayar verileri, sadece mekiklerin her biri
icin giincellenir.

Kontrol sum i¢in 1 sira seg¢ildiginde 5 ing ya da daha fazla ya da 10 ing'ten kiigiik DsCS

orgil genisligine sahip parga, 1 tur ile kontrol edilirken 10 ing ya da daha genis olan MOD : KONTROL _5UM

1 KURS

parga 1 sira ile kontrol edilir.

1 sira ya da 1 tur i¢in 10 ing'ten daha dar pargalar icin {lmek Ayar1 Senkronizasyonunu ON konumuna getirmek i¢in may uzunlugu

grubundaki degisikliklerden bagimsiz olarak sum tur sayisinin yeterli olmasi halinde ilmek ayar1 gerceklestirilebilir.

Orgii genisligi biiyiik olan parcalar (6rn. 6n kisim, arka kisim) i¢in kontrol M J_\/—L

1 sira ve dar pargalar (6rn. kollar) i¢in kontrol sum kullanilirken farkli On |=> Arka |=>
arca arca
modlardan 6tiirii sirali 6rme islemi gerceklestirilemez. Boyle bir durumda pare pare
kontrol sum i¢in 1 sira kullanmanizi 6neririz. 1? ”
Not

Temel olarak iirtinler driiliirken "kontrol sum", mekiklerin ve may uzunlugu gruplarinin her biri i¢in ilmek ayar verilerini giinceller.
Diger bir yandan, 1 sirada {lmek Ayar1 Senkronizasyonunu ON konumuna getirmek igin ilmek ayar verileri sadece mekikler igin

giincellenir.

1 sira iginde 1 ve 2 numarali may uzunlugu gruplariyla desen ¢alisilirken 1 ve 2 numarali may uzunlugu gruplarinin ayar degiskeni
eklenir veya ¢ikarilir.

Rib 6rgii i¢in 2 numarali may uzunlugu grubu ve zemin (tek plaka) i¢in 1 numarali may uzunlugu grubu kullanilirken 1 ve 2 numarali
may uzunlugu gruplarinin ayar degiskeni ayni sekilde eklenir veya ¢ikarilir.

Dolayisiyla, test pargasi islemi sirasinda 1 ve 2 numaralt may uzunlugu gruplarina iligkin dogru ayar degeri kullanilmalidir.
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2-3-4 Ilmek Ayar1 Senkronizasyonu

2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

Bu, la numarali may uzunlugu grubu ile 2a numarali may uzunlugu grubundaki ilmek ayar verilerinin varyasyonlarini eklemek i¢in

kullanilan komuttur.

[Imek Ayari Senkronizasyonu, sadece "kontrol sum" durumunda etkindir.

OFF secimi yapilirken:

Uretim sirasinda kullanilan ilmek ayar verileri, may uzunlugu gruplarmin her biri i¢in giincellenir. 1 numarali érnekte 1'inci parganin

rib kisminda ilmek ayar verilerinin varyasyonu (+10) zemin pargasinin baslangicinda eklenmemistir. Ve zemin pargasindaki ilmek

ayar verilerinin varyasyonu (+20) 2'inci par¢anin rib kisminin baglangicinda eklenmemistir.

Normal sartlar altinda Ilmek Ayar1 Senkronizasyonunun OFF durumda olmasi tercih edilir.

2. parga

May uzunlugu grubu 1a

May uzunlugu grubu 2a

May uzunlugu grubu 1a

May uzunlugu grubu 2a

May uzunlugu grubu 2a

M nlugu grubu 1a
Test parcasi 6rme ay uzuniugu grubu R

(+30)

+30

A +10

—» +10

A 130

v 10—

— A +10

+0

A +0

A +10 —

-=~ May uzunlugu grubu 1:

May uzunlugu grubu 2:

May uzunlugu grubu 1:
May uzunlugu grubu 2:

- May uzunlugu grubu 1:

May uzunlugu grubu 2:

- May uzunlugu grubu 1:

May uzunlugu grubu 2:

+30
+10

+30 (varyasyon +20)
+10

+10
+10 (varyasyon +10)

+10
+0
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AMA 00065 HIZ ¥

GRUPLER AYRLAMON

ON se¢imi yapilirken:

1 ve 2 numarali may uzunlugu gruplarina iliskin ilmek ayar1 farki, 6rme islemi devam ederken ilmek ayar1 verilerinin giincelleniyor
olmasina karsin sabittir. 2 numarali 6rnekte 1'inci par¢anin rib kisminda ilmek ayar verilerinin varyasyonu (+10) zemin pargasinin
baslangicinda eklenmistir. Ve zemin pargasinin sonundaki ilmek ayar verilerinin varyasyonu (+10) 2'inci parganin rib kisminin
baslangicinda eklenmistir. 1 tur i¢in 1 ve 2 numarali may uzunlugu gruplar1 kullanilan desen goéz 6niinde bulunduruldugunda (waffle

deseni gibi) Ilmek Ayar1 Senkronizasyonunun ON durumda olmasi tercih edilir.

(+30)

May uzunlugu grubu 1

A

7 ~=~ May uzunlugu grubu 1: +20 (varyasyon -10)
g Ma nlugu grubu 2: +10 (varyasyon -10
2. parca May uzunlugu grubu 2 y uzuniugu grubu (varyasy )
7 A 20 430 1T May uzunlugu grubu 1: +30 (varyasyon +10)
May uzunlugu grubu 2: +10 (varyasyon +10)
+10
7
May uzunlugu grubu 1

) — T2n |71~ May uzunlugu grubu 1: +20 (varyasyon +10)
1. parca May uzunlugu grubu 2 May uzunlugu grubu 2: +10 (varyasyon +10)

—|—1--- May uzunlugu grubu 1: +10

May uzunlugu grubu 2 May uzunlugu grubu 2: +0

Test pargasi érme May uzunlugu grubu 17

A +10
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2-3-5 ilmek Ayar1 Senkronizasyonu (abc)

[Imek Ayari Senkronizasyonu (abc) varyasyonu, 1 numarali may uzunlugu grubunun a4 00065 HIZ ¥
ve 2 numarali may uzunlugunun alt gruplarindan (a, b ve c) her birindeki ilmek ayar
verileri giincellenirken diger alt gruplara ekler. Ilmek Ayar1 Senkronizasyonu (abc)

sadece kontrol modunda etkindir.

Normal sartlar altinda Ilmek Ayar1 Senkronizasyonu (abc)

OFF durumunda olmalidur. GRUPL abc AYR ACK

B « v B EKREN

[Imek Ayari Senkronizasyonu kullanilarak sirali érgii ile 6n parga, arka parga ve

kollar sirasiyla oriiliirken ve parcalarin her birinde farkli bir alt grup kullaniliyorsa

sz konusu parcalarda farkli ayar verileri kullanilir. ilmek Ayar1 Senkronizasyonu OFF durumuna gegirilirken 1a grubunda, 1b
grubunda, 1c grubunda, 2a grubunda, 2b grubunda ve 2¢ grubundaki ilmek ayar verilerinin her biri bagimsiz olarak giincellenir.
(Diger bir yandan s6z konusu verilerin ilk defa kullanildig1 parcada test pargasi vasitasiyla elde edilen ilmek ayar verileri gruplarin

her birine kopyalanir.)

flmek Ayar1 Senkronizasyonu (abc) ON durumuna gegirilirken ve ilmek ayar verilerinin alt gruplarin her birinde degisiklik

gostermesi halinde varyasyon diger alt gruplara eklenir.

iimek Ayari Senkronizasyonu OFF iimek Ayari Senkronizasyonu ON
(3) Kol (3) Kol
iMay uzunlugu grubu 1 May uzunlugu grubu 1c

N o 1

May uzunlugu grubu 2c y DY
: May uzunludu grubu 2c

(2) Arka parga

— [ (2) Arka parga
iMay uzunlugu grubu 1b ‘ m
n

lugu grubu 1b

B

(1) On parga May uzunlugu grubu 2b

{M e ‘m

iMay uzunlugu grubu 1a

May uzunlugu grubu 1a

—_— ‘

et

,,,,,,,,,,,,,,,, -

May uzunlugu grubu 2a — —_—

May uzunlugu grubu 2a
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2-3-6 Degisken ayar fonksiyonu

Omuz kisimlarini yandaki provada gosterildigi sekilde 6rmek i¢in omuz kisimlarinin hem

sag hem de solunda ilmek ayarinin yapilmasi gerekir.

Bu, 2 mekigin (‘E'? ) farkli ilmek ayar verilerine sahip olmasi gerektigi anlamina gelir — —

Orijinal ¢izimde (A), sag ve sol taraflardaki 6rgii pargalar farkl

sistemlerle veya farkli siralarla oriilmiistiir zira 2 mekik igin (tF W) Orijinal gizim (A)

farkli ilmek ayar verileri etkindir. {.\_/,} {\\_/,}

3] «—— [13]

[ <—— i3

Orijinal ¢izimde (B), sag ve sol taraflardaki 6rgii pargalar ayni sira B —> 13
B[ —— i3
icinde ayni1 sistem ile oriilmiistiir.
Ayar ¢eligi sira ortasinda degistirilemediginden orijinal ¢izimde (B) Orijinal gizim (B)
ayar celigi geleneksel yontem kullanilarak ayarlanamaz. {.\_/,} {\\_/,}
"Degisken ayar", sira i¢inde ayar ¢eliginin ¢iktisini degistirmek [13] «—— [13] 18] «—— [13]
s — i3] (3 — i3]

suretiyle ayar ¢eligini ayarlamak i¢in kullanilan fonksiyondur. Bu

fonksiyon, orijinal ¢izimdeki (B) ayar ¢eligini, ayni sira iginde ayni
sistemle ¢aligsan birden fazla mekik kullanilirken 6rgii genisliklerinin her biri i¢in ilmek ayar verisi olusturarak ayarlamay1 miimkiin

kilar.

Degisken ayar fonksiyonu 8 farkli 6rgii genisligini desteklemektedir.

£INOKTA ‘EF — ‘EF —

Ayni siradaki ayar celigi ¢iktisi, otomatik iplik besleme noktasini

Degistirilebilme
bir ¢ift olarak ayarlamak/sifirlamak suretiyle degistirilir. Motif O miktari
v
araligi 2 in¢ ya da daha kiigiik ise ve ayar geliginin degistirilebilme *

araligi buyuk ise siradaki mekik hizi otomatik olarak diiger.

Motif arahigi

KONTROL modu hakkinda not

Kontrol modu segilirken ilmek ayar verileri her bir sira veya her bir referans
miktari i¢in giincellenir.

Diger bir yandan, 6rgiiniin etkili 6rgii genisliginden daha dar olmasi halinde ilmek ayar verileri giincellenmez.

ORNEKLEME, KARSILASTIRMA modu hakkinda not

ORNEKLEME, KARSILASTIRMA modu kullanilirken 1 numarali may uzunlugu grubunu ve 2 numarali may uzunlugu grubunu
kullanin.

ORNEKLEME modu segilirken sectiginiz moddan bagimsiz olarak kumaslarin her biri (TUM DESEN OLCUMU) ve referans
miktarin her biri (KISMI OLCUM) i¢in karsilastirilacak veriler olusturulur. (Bu sirada ORNEKLEME, KARSILASTIRMA
ekranindan ALL ya da PART se¢imi yapilabilir.)

KARSILASTIRMA modu segilirken kumaslarin her biri (TUM DESEN OLCUMU) ve referans miktarin her biri (KISMI OLCUM)
icin karsilastirilacak ilmek ayar verileri giincellenir.

3a numarali may uzunlugu grubunda ve 3b numarali may uzunlugu grubunda mekiklerin her biri i¢in ilmek ayar verileri bulunmaz;

dolayistyla, kontrol fonksiyonlu ¢oklu 6rme islemi etkin degildir.
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2-4 Ornek kumas

Iplik malzemesinin tusesini kontrol ettiginizden ve rme islemine baslamadan énce may uzunlugu degerine karar verdiginizden emin
olun.

Orme makinesinde 6rnek kumaslar olusturmak icin 2 segenek bulunmaktadir:

1 Kontrollerdaki verilere dayanarak elde edilen drnek kumas

2 Kullanic1 verilerine dayanarak elde edilen 6rnek kumas

2-4-1 Kontrollerdaki verilere dayanarak elde

edilen 6rnek kumas

Kontrollerda tek plakali 6rnek kumasi olusturmak igin gerekli veriler

May uzunlugu no. 5

bulunmaktadir. Bu, "kontroller verilerine dayanarak elde edilen 6rnek

verileri" olarak adlandirilir. May uzunlugu no. 6

Bu kumas 6rnegi, sagda da goriildiigii iizere 5 farkli may uzunlugu

icermektedir. May uzunlugu no. 7

. . May uzunlugu no. 8
A: delikler arasindaki igne sayilari.

B: kurs no. May uzunlugu no. 9
Olgiim A B
7G 40 60
10G 60 80
12G 70 90
14G 70 90
16G 100 106
18G 120 126

Kontroller verilerine dayanarak 6rnek kumas programinin alinmasi i¢in kullanilacak prosediir

@ DIKKAT

Kontroller verilerine dayanarak 6rnek kumas alinirken kontroller iginde

ORGU BASL BIL

bulunan 6nceki 6rme verileri silinir. Gerekli olmasi halinde bu islemden

once s6z konusu verileri bir USB bellegine aktarin.

[MENU] (MENU)'den [MACH. TUNE] ve [KNIT INITIAL DATA] (ORGU BASL.

BILGISI) dgelerini sein. 5
ORGU BASL BIL

[KNIT INITIAL DATA] (ORGU BASL. BILGISI) &gesini secin ve ardindan Enter

tusuna basin.

[EXEC] 6gesini secin ve ardindan Enter tusuna basin. Orgii verileri baslatilir ve

ornek kumas bilgileri alinir.

45



2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

Mekik konumu

Kontrollerdan elde edilen 6rnek kumas verileri, asagida gosterilen mekik konumlarini igeren verilerdir.
Orgii ipligini 4 numaral1 enkoderden gegirerek 4 numarali mekige ulastirin.

Tarak ipligini enkoderden gegirmeyin.

Tarak ipligi No. 8 sol No. 8 sag

(SSUPY) e::“: ? Cekim ipi
No. 4
( . \

Orqli ipi No. 4 )
auw o4 Orgii ipi

(Makinenin 6n tarafi)

ZINOKTA

4 numarali mekik digsinda kalan mekikler kullanilirken veya sadece tek bir taraftan ip alinirken ARN CARRIER,
YARN MEASUREMENT (MEKIK-ENKODER AYARLAMA), ve LOOP ROUTINE (TEST PARGASI) ekranlarindaki ayari
degistirin.

Ekranda ayarlama yapmaya iligkin prosediir

[MENU] (MENU)den [MACH. TUNE] ve [DSCS] (DIJITAL ILMEK KONTROL DsCs

SISTEMI) dgelerini segin. MOD
IPLIK OLCUMU ILMEK, CEVRIMI
ILMEK DEGIKN ILM FAR

IP MAKARA YER ORMEX KUMAS
ORNEKLE KARSIL IPLIK HESEEI

RESET tusuna basin ve MODE (MOD) ekranini CONTROL (KONTROL) olarak ILMEK AYR OGS, AY. ADM FRE

degistirin.
(3 DUZENLE

DSCS ekraninda [YARN MEASUREMENT] (MEKIK-ENKODER AYARLAMA) IPLIK OLCUMU

e IPL. HATA 10, 0%

6gesini se¢in ve bunun ardindan F5 (READ) tusuna basin. BUT. TLME AY 2Tk

? SOL KODLAY

SAG IPL DUZ. 2. 0%

4 numarali enkoder igin 4 numarali mekigi girin. T Thsl. BUTDH - TASL BUE
2: == § g: = @
S W 8 W == [£]
4: 04 g == [=]

-
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Yeniden DSCS (DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI) ekranina dénmek icin F1

(Return) tusuna basin.

DSCS ekraninda [LOOP] (MAY) 6gesini se¢in ve bunun ardindan F5 (READ)

tusuna basin.

Orgii ipligine gore 5 ila 9 numarali may uzunluklari i¢in may uzunluklarini girin.
May uzunlugu verilerine iliskin varsayilan degerler (referans degerler) kontrollerda

muhafaza edilmektedir.

Yeniden DSCS (DIJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI) ekranina dénmek igin F1

(Return) tusuna basin.

DSCS ekraninda [LOOP ROUTINE] (TEST PARCASI) 6gesini se¢in ve bunun
ardindan F5 (READ) tusuna basin.

Ekran, LOOP ROUTINE ekranina gegis yapacaktir.

Imleci izerine yerlestirin - sag iist kdseye ve ekrant EXEC ekranina déniistiirmek

icin Enter tusuna basin.

Test parcasi i¢in kullanilacak olan mekik numarasi i¢in 4 numarali mekigi girin.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

2-4-2 Kullanic verilerine dayanarak elde edilen 6rnek kumas

Kumas 6rnegi i¢in tasarlanan 6rgii verileri hazirlanarak 5 farkli may uzunluguna sahip 5 parcali bir 6rnek kumas elde edilebilir.

Ornek kumas hazirlarken kullanilabilecek ¢alisma modlari, Kontrol ve Ornekleme modlaridr.

Oriilecek iiriinlere uygun bir ¢alisma modu segin.

Ornek kumas verileri

«  Ornek kumas olarak kullanilacak kisim igin bir ¢ift DSCS ON/OFF komutu kullanin.
+  Ornek kumasin may uzunluguna bagl olarak driilecek kurs igin may uzunlugu grubunu, iiriinlerin érgii verileriyle ayni olacak

sekilde se¢in. Kisacasi, 1 numarali may uzunlugu grubununda 5 numarali may uzunlugu, 2 numarali may uzunlugu grubunda 15

numarali may uzunlugu ya da 3 numarali may uzunlugu grubunda 45 numarali may uzunlugu.

Kullanilan may uzunlugu 6rnek kumasa iligkin may uzunlugu verilerini olusturur. Diger may uzunluklar1 géz 6niinde

bulunduruldugunda ise LOOP (MA4Y) ekranindaki bilgileri kullanin.

« 5 farkli may uzunlugunu kullanarak bu kismin tekrarlanabilmesi i¢in 31 numarali jump economizer'i kullanin. (Jump

Economizer'e iliskin ayarlamalar1 yaparken maksimum deger 4 olup bu deger, 5 farkli may uzunluguna yol agmaktadir. 4'ten

daha diisiik bir deger de girilebilir ancak s6z konusu durumda program ile jump economizer arasindaki toplam deger 5'in lizerine

¢tkmamalidir.)

Otomatik yazilimin orijinal gizimi

41

5,15yada
45'ten biri

R1(R2) R6

Orgiiye baslama
Fire 6rgusi
1:DSCS OFF
|| Cekim ipi
1:DSCSON -
Cekim ipi
Fire 6rgusu
4t Sabit veri
L9
Diger opsiyonlar ve spesifikasyonlar i¢in normal orijinal ¢izimde yaptiginiz ayarlarin aynisini yapin.
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

May uzunlugu verisinin segilmesi

Ornek kumas ile elde edilen optimal may uzunlugu verisini belirleyin ve yon ve fitil boyutunu élgiin. Elde edilen verilere dayanarak

iiretime iliskin 6rgii verilerini olusturun ve DSCS (DLJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI)'yi kullanarak érme islemine baslayin.

___Fire dérgusu
~__ Ornek kumas 5
Ornek kumas 4
Ornek kumas 3
Ornek kumas 2
Ornek kumas 1
Cekim ipi
- Fire 6érgusu
Sabit veri

Test pargasi

~___ Sabit veri
Ekranda ayarlama yapmaya iligkin prosediir
FILE OPERATION ekranindaki kullanict verilerini okuyun. FILEET ISLEMLERI
SE .
F. 000
UsE | SEC
U (0N BIL TEM
kARSILAS KLASOR &P
YAZ KLASOR SIL
KOPYALA KLASOR POZ
3
= 7 OMAY
DSCS (DLJITAL ILMEK KONTROL SISTEMI) ekraninda [TEXTURE SAMPLE] %NEKTE“MH% ?I-L--L-g L BASL
(ORNEK KUMAS) 6gesini secin. (e T=20 720
2 mosms 00 00
=i
T h_.__ 6.40 640
X A T (-=5]----52-—-
5 farkli may uzunlugunu girin. } enEs 1:20 120
2 mosms 00 00
Saga ve sola giden verilerin mevcut oldugundan emin olun. i _____ g 28 g 28
.- 6.40 6.40
IFLIK HESABI
- & o
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2. DSCS'NIN GALISMA EKRANLARI

Enter tusunu kullanarak [END] 6gesini segin.

PREPA tusuna ve ardindan F5 (KNIT PREP) tusuna basin.

Sagda gosterilen meniiyii goriintiileyebilmek i¢in 6rnek kumas oriiliirken PREPA

tusuna basin.

Ornek kumas oriiliirken DRIVE INFORMATION 1 (CALISTIRMA BILGISI 1)

ekraninda "T" ibaresi goriintiilenir.

Ornek kumas tamamlandig1 zaman sagda gosterilen mesaj goriintiilenir.

Enter tusunu kullanarak [START] &gesini segin.

Artik 6rnek kumas modu iptal edilmistir.
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ORNEK_KUMAS <ALL>
O TUM --§]--—-§2-—-
|- 120 Yoo
= 190 100
I ORNEK_KUMAS ALT INDA. ORGU |
S s 6.90 5.40
A TUM ¢--51----52-—-
; E—— 7.20 720
{ HAZIRLIK TUSUNA BAS. |
4" B.60 6.60
e — iy ?QLIK HESABI
L [IPTL | o
ORNEK KUMHS <ALL>
O TM <(—=§]--—-52-—-
|- 120 Yoo
2 s .00 7.00
I ORNEK_KUMAS ALT INDA. ORGU |
S s 6.90 5.40
A TUM ¢--51----52-—-
 E—— 7.20 720
— HAZIRLIK TUSUNA BAS. —
To-99
®

TEKRAR _OTOMAT  BIR RE ORGU
IPTAL | PARCA  SET BASLA

ORNEX KUMRS 22:54
®

TEKRAR OTOMAT  BIR RE ORGU
Ik DUR  PARCA  SET BASLA

CALISTIRMA BILGISIL
PARCA 003 g0 M
KONT  ILMEK 21 : ZLANA: 5]
[LMEKBOY SREFOR MO 01 99, 30K0NTRL
0.0 42.0 6. 40mm
¢ I
0.0 0.0
I THaTR] O R

301 3- 0000- 0000

ORENEK ORGU TAMAMLA
NDI

AT

. FT. - >

ORNEK_KUMAS (AL L}

O T <--§l-——-$2---
— 7.20 .20
Jo— 7.00 7.00




3. EK

3-1 May uzunlugu referansi

7G Tim igneli orgiilerde: SC/SV tiri
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
fimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 3,70 4,30 4,45
10 5,74 6,36 6,52
20 7,79 8,43 8,59
30 9,84 10,50 10,66
40 11,88 12,56 12,73
50 13,93 14,63 14,80
60 15,98 16,70 16,88
70 18,02 18,76 18,95
80 20,07 20,83 21,02
90 22,12 22,89 23,09
10G  Tim igneli 6rgiilerde: SC tiirii
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
iimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 2,44 2,88 2,99
10 3,93 4,41 4,53
20 54 5,93 6,06
30 6,90 7,45 7,59
40 8,39 8,97 9,12
50 9,88 10,49 10,65
60 11,36 12,01 12,18
70 12,85 13,54 13,71
80 14,34 15,06 15,24
90 15,83 16,58 16,77
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3.EK

12G_ Tiim igneli orgiilerde: SC/SV tiirii
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
fimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 2,16 2,62 2,74
10 317 3,64 3,76
20 4,18 4,67 4,79
30 5,19 5,69 5,81
40 6,20 6,71 6,83
50 7,20 7,73 7,86
60 8,21 8,75 8,88
70 9,22 9,77 9,91
80 10,23 10,79 10,93
90 11,24 11,81 11,95
14G_ Tiim igneli orgiilerde: SC/SV tiirii
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
iimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 1,82 2,19 2,29
10 2,82 3,22 3,33
20 3,82 4,26 4,37
30 4,82 5,29 5,41
40 5,82 6,32 6,45
50 6,81 7,35 7,49
60 7,81 8,38 8,53
70 8,81 9,42 9,57
80 9,81 10,45 10,61
90 10,80 11,48 11,65
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16G  Tiim igneli orgiilerde: SC/SV tiirii
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
fimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 1,77 2,08 2,21
10 2,34 2,67 2,81
20 2,92 3,26 3,41
30 3,49 3,86 4,01
40 4,07 4,45 4,61
50 4,64 5,04 5,22
60 5,22 5,64 5,82
70 5,79 6,23 6,42
80 6,37 6,83 7,02
90 6,94 7,42 7,62
18G  Tium igneli orgiilerde: SC tiiri
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
iimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 1,42 1,63 1,72
10 2,20 2,46 2,57
20 2,98 3,29 3,42
30 3,76 411 4,26
40 4,54 4,94 511
50 5,33 577 5,96
60 6,11 6,60 6,80
70 6,89 7,42 7,65
80 7,67 8,25 8,50
90 8,45 9,08 9,35
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7G Yari takimh orgiilerde: SV tiirii
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
fimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 7,92 7,87 7,85
10 9,70 9,67 9,66
20 11,48 11,47 11,47
30 13,27 13,27 13,27
40 15,05 15,07 15,08
50 16,83 16,88 16,89
60 18,62 18,68 18,69
70 20,40 20,48 20,50
80 22,19 22,28 22,31
90 23,97 24,08 2411
12G  Yari takimh orgiilerde: SV tiiri
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
fimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 1,38 0,98 0,87
10 2,95 2,62 2,54
20 4,51 4,27 4,21
30 6,08 5,92 5,88
40 7,65 7,57 7,55
50 9,21 9,22 9,22
60 10,78 10,87 10,90
70 12,35 12,52 12,57
80 13,92 1417 14,24
90 15,48 15,82 15,91
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14G  Yari takimli orgiilerde: SV tiiri
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
fimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 0,49 0,38 0,35
10 2,15 2,09 2,08
20 3,80 3,80 3,80
30 5,45 5,51 5,53
40 710 7,22 7,25
50 8,76 8,94 8,98
60 10,41 10,65 10,71
70 12,06 12,36 12,43
80 13,71 14,07 14,16
90 15,37 15,78 15,88
16G  Yari takimli 6rgiilerde: SV tiru
May uzunlugu (mm)
Tek plaka
Kullanilan adresler: 1-10 2x1 rib, 2x2 rib 2x1 rib, 2x2 rib
fimek Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20 Kullanilan adresler: 11-20
me
Kullanilan adresler: 21-60 Kullanilan adresler: 61-70 Kullanilan adresler: 61-70
Kullanilan adresler: 71-80 Kullanilan adresler: 91-100 Kullanilan adresler: 91-100
Kullanilan adresler: 81-90 Kullanilan adresler: 101-110 Kullanilan adresler: 101-110
Kullanilan adresler: 111-120
0 -3,93 -3,86 -3,82
10 -1,96 -1,87 -1,83
20 0,01 0,11 0,16
30 1,98 2,10 2,15
40 3,96 4,08 413
50 5,93 6,06 6,12
60 7,90 8,05 8,11
70 9,87 10,03 10,10
80 11,85 12,02 12,09
90 13,82 14,00 14,08
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