
 



APEX İLE İPLİK MİKTARI HESAPLAMA 

1. Desenimizi hazırlayıp Option line çubuklarını her zaman yaptığımız gibi dolduruyoruz 

 

 

 

2. Eğer boyuna rapor kullanıyorsak bunu doğru bir şekilde veriyoruz 

 

 

 



3. Kullanmak istediğimiz mekikleri veriyoruz 

 

 

4. Mekik pozisyonlarını uygun bir şekilde veriyoruz 

 

 

 

 

 

 

 



5. Proses işlemini yapıp Simülasyon ile desende hata olmadığını görüyoruz. 

 

 

6. Örgü asistanı ile detaylı kontrolü yapıyoruz 

 

 

 

 

 

 

 



7. Knit Adjustment menüsüne giriyoruz 

 

 

 

8. Deseni örmek istediğimiz DSCS ilmek boylarını yazıyoruz. İplik Ölçümü menüsünün doğru 

şekilde kullanılabilmesi için makinenin DSCS modunda çalışması gerekmektedir. Dolayısıyla 

örgümüzü hangi ilmek boyuyla (milimetre cinsinden) öreceğimizi önceden bilmemiz gerekli. 

 



9.Uygun milimetreleri girdiğimizde Kaydet tuşu ile kaydediyoruz.

 

9. Kaydedilen değerler ekranda görüntülenir. 

 



 

10. Dosya ismi de ekranda görülür. Burada .999 uzantılı bir dosya oluşturulur. 

 

 

 

 

11. Edit –İplik Değeri Hesaplama Menüsüne giriniz 

 

 

 

 

 



12. Aşağıdaki menüyü göreceksiniz 

 

 

 

13. Önce QFD kısmına giriniz. Burada bilgisayar sizden Deseninizi seçmenizi isteyecek 

 

 

14. Desenin üzerine dokunun. Otomatik olarak alana alınacak 



 

 

 

15. Daha sonra QFD dosyanızı seçiniz. 

 

 

16. Eğer .999 dosyası ile .QFD dosyası aynı klasörde ise, .999 dosyası otomatik olarak yüklenir. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

17. Eğer .999 dosyası farklı bir klasörde ise, Ftape Verisi butonu ile bu dosyayı seçebilirsiniz. 

 

 

 



18. Son aşamada iplik değerlerini giriyoruz.  

İplik tiplerinin farklı olduğunu belirtmek için solda A,B,C,D gibi değişik seçenekler seçiyoruz. 

 

a. İplik Türü olarak Nm olarak numaralandırılan ipliklerde (Genel olarak Yün, Pamuk Akrilik, 

Yün Akrilik, Fantezi iplikler vs) Tür kısmında “Yün Sayımı” seçiyoruz ve iplik numarasını 

örneğin 2 / 30 şeklinde yazıyoruz. Ends kısmında mekiğe kaç kat iplik bağlıyorsak onu 

yazıyoruz 

 

b. İplik Türü Ne olarak numaralandırılan ipliklerde (Genel olarak %100 Pamuk) , Tür 

kısmında “Pamuk Sayımı” seçiyoruz ve iplik numarasını örneğin 30 / 2 şeklinde yazıyoruz. 

Ends kısmında mekiğe kaç kat iplik bağlıyorsak onu yazıyoruz 

 



19. Çalıştır tuşuna bastığımızda her ipliğe göre iplik gramajları ve yüzdeleri ayrı ayrı görebiliriz. 

Eğer burada gördüğümüz rakamlar anlamsız derecede büyük kilolarda çıkıyorsa iplik tipi 

seçimi (pamuk – yün) veya numaralama yöntemi (30/2 – 2/30) kısımlarında bir hata vardır. 

20. Sentetik ipliklerde Denye veya Tex seçilerek işlem yapılır. 

 

 

 

 

TETAŞ TEKNİK SERVİS 


