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APEX ILE IPLIK MIKTARI HESAPLAMA

1. Desenimizi hazirlayip Option line cubuklarini her zaman yaptigimiz gibi dolduruyoruz
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Boyit: 2000 1024x2088 Renk Oiger SVRIZ2-SV Otom. Yedek KAPALI Renk: 0

2. Eger boyuna rapor kullaniyorsak bunu dogru bir sekilde veriyoruz

1 T 1 @
Cikis Aygrtt Dosya Adi
= [Dasysdwknitpaintworky v | [IPLIKHESAP.000 Calistir
Param. Kaydet ] Denetim Baglz
FixData Rapor Mekik Mekik Poz Diger
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3. Kullanmak istedigimiz mekikleri veriyoruz

Cikis Aygit Dosya Adi |
© |[Da\sysd\knitpaintWork\ | [IPLIKHESAP.000 | B Calistir
Param. Kaydet [ ] Denetim Baglz
FixData Rapor Mekik Mekik Poz Diger i
iplik No. 3 Iplik No. 4 Iplik No. 5 |
st —
00000000 00000000 00000000
iplik No. 6 | A
1 60000000) —
00000000 \/

4. Mekik pozisyonlarini uygun bir sekilde veriyoruz

[ | & Otomatik Islem Parametreleri -

X
Cikis Aygiti Dosya Adi
= [Dasysdwknitpaintiwork\ | [IPLIKHESAP.000 | BB Calistir

Param. Kaydet [ ] Denetim Bagle

FixData Rapor Mekik Mekik Poz Diger
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5. Proses islemini yapip Similasyon ile desende hata olmadigini gériiyoruz.

Orgii Simiilasyon

3 dak 36 sn

316

hesaplamasinda "Orgii Ayarlari” sayfasindaki Hiz dederleri
kullanilmigtir.
Orgii Similasyon icinde bulunan AYAR OPSIYON dederleri D:\Sysd\KnitPaint\Work
\IPLIKHESAP.QFD. Icine kaydedildi.

Output knitting information

6. Orgi asistani ile detayli kontrolii yapiyoruz

Information X




7. Knit Adjustment mendisiine giriyoruz

Kontrol
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8. Deseni 6rmek istedigimiz DSCS ilmek boylarini yaziyoruz. iplik Ol¢iimi meniisiiniin dogru
sekilde kullanilabilmesi icin makinenin DSCS modunda calismasi gerekmektedir. Dolayisiyla
Oorgiimizi hangi ilmek boyuyla (milimetre cinsinden) 6recegimizi dnceden bilmemiz gerekli.

=@ Orgii Ayan SVR122-5V14 - X

[5 Yikle Yikle(Sirala) Kaydet Aynintilar(Uzant »

Gosterilen/kaydedilmis 6ge ayarlamas fimek Bilgiyi gosterme onceligi (siralama) J
T
Orgi ayar ile baglantih
!imek i _§1-- 52~
limek fo) A [o} A
Iplik Ayar 1 5400 540 | [540 |540 A
Indirme 2 6,00 (6,00 6,00 [6,00 v
Hiz 3 530 530 | (530 [530 7S
le (baslama, hata, H, 0, Y) 4 560 |560 560 5,60
!kinci ilmek adim farki 5 580 |580 580 |580
Ikinci ilmek farki 6 600 6,00 600 6,00
Otomatik islem ile baglantili | 7 620 [620 520 |620
Rapor Tek.raTr 3 640 640 640 640
Desen Geligtirme
: 9 6,60 6,60 6,60 |6,60
Mekik
Mekik Konumu i AL AL L
DSCS 1 6,00 (6,00 6,00 [6,00
Kodlayici 12 6,00 |6,00 6,00 [6,00
iImek Kalibi 13 530|530 330|530
iplik Miktar 14 540 |540 540 |540
Ornekleme/Kargilastirma 15 600 6,00 6,00 |6,00
Ayaar 16 6,00 (6,00 6,00 |6,00
limek Bastirici Ayan 17 560 |560 560 |[5,60
Siralara Blme Ayan 18 6,00 |6,00 6,00 |6,00
Siralara Bélme Hizi 19 6,00 (6,00 6,00 |/6,00
Otomatik Siralara Bolme Hizi 20 6,00 [6,00 6,00 6,00 v
Otomatik Ek Siralara Bolme.
ilk ilmek Ayan Devamli girig gekli
Ikinci ilmek ayar
Vurug Ayan
Kumas kabarmasi
Iplik g6nderici ayan
Orgi yavaslatildi

9 m Orgii Benzetim




9.Uygun milimetreleri girdigimizde Kaydet tusu ile kaydediyoruz.
= Orga Ayan SVR122-5V14 - >

Iplik Ayan
Indirme
Hiz

Hiz (baglama, hata, H, O, Y)
ikinci ilmek adim farki
Tkinci ilmek farki

Rapor Tekran
Desen Geligtirme
Mekik

Mekik Konumu

Kodlayici

limek Kalibi

iplik Miktan
Ornekleme/Kargilastirma

limek Bastinict Ayan

Siralara Bolme Ayan

Siralara Bolme Hizi
Otomatik Siralara Bélme Hizi
Otomatik Ek Siralara BéIme.
Ik limek Ayan

Ikinci ilmek ayan

Vurug Ayan

Kumag kabarmasi

Iplik gonderici ayan

QOrgi yavaglatildi

3 | e

9. Kaydedilen degerler ekranda gorintilenir.

Kaydetme Denetimi X




10. Dosya ismi de ekranda goriilir. Burada .999 uzantih bir dosya olusturulur.

Information X

- Kaydedilecek Dosya Adi -

DASYSD\KnitPaint\Work\IPLIKHESAP.999

oK

11. Edit —iplik Degeri Hesaplama Mendiisiine giriniz

el 2 ~

5 Yake || YVukle(Srala)

Kaydet | Aynntilar(Uzant~

e o 5 |
Gosterilen/kaydedilmis 6de ayarlamas | fimelc L ry— s
[ Oge listesi Tamigneler Orme Duzenleme Duzenle intarsia, Jakar
|6rgu ayan ile baglantili
[imek Yazi Tipi Renk Tablosu Gir/Yikle

81

| iimek bt 5 A A Alan Cercevesi Alani Denetle
| Iplik Ayan 1| [54 l{sw ] F,fw u;& ’ A curve Rengi Denetle

Indirme
| = L2 | |so0 Jeoo [ [6o0 |60 v Cerceve Donustarme Tablosu
| Hiz

Hiz (bag Trace Design iplik Degeri

Ikinci il Dosya Adi K 0 Referan Rasgele Desen Make Size Data
| Beinciiln 0 ag Froe 5 e Temizleme Convert pattern outline
|Otomatil (BRSO | Yaksek 0,200 Orta 0,201 Dusok 0 A
| Rapor T( [ NORMAL MEKIK GIKIS AYARLARI ciktist Lientian i
| DesenG _
ot
| Mekik K Simalasyona Basla Orga Asistani Virtual display
|pscs | ‘ > p— s
Kodlay Kontrol |+ 19 Simdlasyonu Sonucu

iimekKe  [Hata Bulunamady
| ik M
| Versiyon : 41
| Ornekieiillis  irest : 3 dak 36 sn
|Ayaar | Toplam Orgi Sirasy : 316
| llmek Bz Bu simiilasyonun siire hesaplamasinda "Orgii Ayarlari” sayfasindaki Hiz deferleri
| Swalaral  |kullanilmigear.
| Sralara|| | 0792 Simdlasyon iginde bulunan AYAR OPSIYON degerleri D:\Sysd\KnitPaint\Work
e \IPLIKHESAP.QFD. Icine kaydedildi.
| Otomat]
| Otomat]
‘ Ik limek’
| Teinci i
| Vurus A) Output knitting information —[Birlikte kopyala
i Makine Ayar Degerleri(*.999)

Kumag k o :
| iz oD ]| . Mekik Cikisi Degerleri (*,666]
} pik 90y Cekim Degerleri (*,888)

Orgiiya.

S Orgi Benzetim >
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(2 |2 1 || 20 |50 ] [Foe] R 5+ i i || 25 [[ 5] 2o ‘ =
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‘Menu A Asistan | Makro - l L4 Deseni seciniz 5] Gezgin M WeRrengi 4l Measure

Denet. Ayarlal Denet. Kon. SVR122-5V Otom. Yedek KAPALI Renk: 1 X: 630,Y: 570



12. Asagidaki meniyi goreceksiniz

& Iplik Degeri - X
Basvuru  jplik

Tasiya Bilg.

Dosya Adi Makine : SVR122-5V14

QOFD
r 1
3Loop|ength v
ilmek, 2. limek Farki Gross weight
Dosya Adi
| .
FTape Verisi

Iptal

13. Once QFD kismina giriniz. Burada bilgisayar sizden Deseninizi secmenizi isteyecek

& Iplik Degeri = X

Basvuru  |plik

Taswia Bilg. :
Dosya Adi Makine : SVR122-5V14
[ALoopkle_nc;h v ]
limek, 2. limek Fark: Gross weight
Dosya Adi

[

|

FTape Verisi

Calistir Iptal

14. Desenin Uzerine dokunun. Otomatik olarak alana alinacak



Alani Dazenle,
Mod
() Dogrudan Baslangic Girisi

JYapr BaslangicX O
() Paket Baslanaicy 0
(_IDesen

(" ONokta Tam Alan

{ 7 | Free Otomatik

Gecerli Alan

Alan | Genisli(244 2| vaksekiil267  |%

15. Daha sonra QFD dosyanizi seginiz.

@ Ac X
o > Bubilgisayar » Data(D:) » SYSD » KnitPaint > Work v O Ara: Work r

Dizenle v Yeni klasor == v [H o

= Bu bilgisayar

- 3D Nesneler
ﬁ Belgeler -
w‘ indirilenler X Shima Auto Query...
B Masadisti

D Mizikler

[&] Resimler

B videolar

e Windows10 (C)
- Data (D:)

- Work (E:)

- USB (G))

nen rea

Dosya adt: | IPLIKHESAP.QFD Vi *QFD v

16. Eger .999 dosyasl ile .QFD dosyasi ayni klasorde ise, .999 dosyasi otomatik olarak yliklenir.



Information X

17. Eger .999 dosyasi farkli bir klasérde ise, Ftape Verisi butonu ile bu dosyayi secebilirsiniz.

& iplik Degeri o O X

Basvuru iplik

Loop length v

= —_—————————— 1 —

D:\SYSD\KnitPaint\Work\IPLIKHESAP.999 I:]




18. Son asamada iplik degerlerini giriyoruz.
iplik tiplerinin farkh oldugunu belirtmek icin solda A,B,C,D gibi degisik secenekler segiyoruz.

a. Iplik Tird olarak Nm olarak numaralandirilan ipliklerde (Genel olarak Yiin, Pamuk Akrilik,
YUn Akrilik, Fantezi iplikler vs) Tur kisminda “YUn Sayimi” segiyoruz ve iplik numarasini
ornegin 2 / 30 seklinde yaziyoruz. Ends kisminda mekige kag kat iplik bagliyorsak onu
yaziyoruz

b. iplik Tirl Ne olarak numaralandirilan ipliklerde (Genel olarak %100 Pamuk) , Tiir
kisminda “Pamuk Sayimi” segiyoruz ve iplik numarasini 6rnegin 30 / 2 seklinde yaziyoruz.
Ends kisminda mekige kag kat iplik bagliyorsak onu yaziyoruz

& Iplik Degeri — =] X

Bg;v_uru_i Iplik

;
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Tagiyici) Numarasina Gdre Iplik DeZeri
Tagiyict no. 3 Colord Uzunluk
Tasiyici no. 4 ColorB Uzunluk
Tagiyict no. 5 ColorC Uzunluk
Tagiyici no. B ColorD Uzunluk

Yarn amount for each color
Toplam Iplik Degeri Uzunluk 4 X
Colord Uzunluk 3 g . 26.25%
ColorB Uzunluk 3 g 3 46.82%
ColorC Uzunluk f g & 18.20%
ColorD Uzunluk 3 g 4 8.73%

Yarn amount in each color
Colord Uzunluk ; .
Tagiyicl no. 3 Uzunluk 3 Agirlik ¥ 100.00%

ColorB Uzunluk A Agirlik .
Tagiyici no. Uzunluk . Agirlik i 100.00%

ColorG Uzunluk S AEirlik 3
Tagiyici no. Uzunluk . Agirlik . 100.00%

ColorD Uzunluk . Agirlik 5
Tagiyici no. Uzunluk < Agirlik 2 100.00%




19. Caligtir tusuna bastigimizda her iplige gore iplik gramajlari ve ylzdeleri ayri ayri gérebiliriz.
Eger burada gordligimiz rakamlar anlamsiz derecede buyik kilolarda ¢ikiyorsa iplik tipi
secimi (pamuk — yiin) veya numaralama yontemi (30/2 — 2/30) kisimlarinda bir hata vardir.

20. Sentetik ipliklerde Denye veya Tex segilerek islem yapilir.

TETAS TEKNIK SERVIS



